PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”
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TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1. O presente Termo de Referéncia (TR) objetiva o registro de precos para a aquisicdo de
mobiliarios escolares e para escritério, objetivando o atendimento da demanda da Secretaria Municipal de
Gestdo Publica e Integracdo Governamental, visando suprir a necessidade de substituicdo de méveis
danificados em razdo do uso, bem como para a demanda de prédios que venham a ser inaugurados
durante o periodo, incluindo unidades escolares e espagos destinados a acomodar servidores da
administragdo publica.

1.2. Considerando que os padrdes referentes aos materiais desta contratacdo podem ser
objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificacbes usuais de mercado, sdo caracterizados
como “bens comuns”.

1.3. Modalidade: Pregéao Eletrénico.

1.4. Critério de Julgamento: Menor Valor

1.5. A Ata de Registro de Preco terd vigéncia de 01 (um) ano, contado a partir da homologagéo da
mesma, podendo ser prorrogado por igual prazo, com a renovacao do quantitativo, desde que comprovado
0 prec¢o vantajoso, em conformidade com artigo 84 da Lei n® 14.133/2021.

2. FUNDAMENTOS DA CONTRATACAO

2.1. A aquisicdo de mobiliario escolar e para uso em escritorios é fundamental para garantir um
ambiente adequado para promover o aprendizado e desenvolvimento das atividades de gestdo
administrativa. A Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracdo Governamental necessita de
mobiliario que atenda as normas de seguranca e eficacia, garantindo um ambiente adequado e seguro
para alunos, educadores e servidores publicos municipais.

2.2. A aquisicao de mobiliario escolar e para escritorio em lotes apresenta diversas vantagens que
justificam essa abordagem. Primeiramente, a aquisicdo em lotes permite a economia de escala. Deste
modo, adquirir em lotes abre a possibilidade de negociacdo de melhores precos e condigbes com os
fornecedores, resultando na economia para a administracdo publica, além de possibilitar a participacao de
diversos fornecedores aumentando a competitividade e garantindo a qualidade dos produtos.

3. ESPECIFICACOES DOS SERVICOS E QUANTIDADE

3.1. As especificagBes para a aquisicdo de mobiliarios escolares e para escritorio, destinadas a
Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracdo Governamental, visam proporcionar aos alunos e aos
servidores lotados nas unidades escolares e administrativas municipais um ambiente adequado, com
mobilidrio que atenda as suas necessidades e ergonomia, consequentemente melhorando a qualidade na
prestacao de servigcos a populagao. O mobilidrio devera seguir o padréo descrito nos itens abaixo:

LOTE 01 MOVEIS ESCOLARES
ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTA(;AO.

11 500 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 1, ALTURA DO
ALUNO: DE 0,93M A 1,16M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES - MESA « Tampo
retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor laranja, com revestimento na face superior em formica na
cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, Co injetadas.
Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1mm para altura. « Dimensoes, design e acabamento conforme padréo do
fabricante. Nos moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niumero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos). Estrutura
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composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal
confeccionado em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, com secc¢éo
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. - Pés
confeccionados em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de
50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensfes, design e acabamento conforme
padrao do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. * Fixagao do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- cénicos do préprio tampo - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com
toleréncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. * Fixagéo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. « Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
laranja (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens0es,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. * Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). « Altura
mesa: 464 mm (+/- 06 mm) CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
laranja Dimensd@es, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. * Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
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design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metélicos
em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 340 x
260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm.
REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas cor laranja - referéncia PANTONE (*) 151 C; - Travessa estrutural, cor
PRETA,; - Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificagdo do padrao
dimensional na estrutura da mesa - cor azul (sobre fundo cinza) — referéncia
PANTONE (*) 151 C. - Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira -
cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta
autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag6es impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior
do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricag&o
(més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté __/ /| (24 meses apoés a data da nota
fiscal de Entrega); - Cédigo do mével. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS «
Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos
e/ou nas EspecificagBes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais,
guando as tolerancias nado estiverem indicadas nas especificagcées; - Mais ou
menos (+/-)1mm para furag8es e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto
ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas no item acima. « Espessuras de chapa de ago e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacgéo
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificac8o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
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acreditado na CGCRE (Coordenac¢éo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.2 2500 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 3, ALTURA DO
ALUNO: DE 1,19M A 1,42M (TAMPO INJETADO).

DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES — MESA. * Tampo
retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento na face superior em formica
na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas.
Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1mm para altura. « Dimensoes, design e acabamento conforme padréo do
fabricante. Nos moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagbes nos projetos). Estrutura
composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal
confeccionado em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, com sec¢éo
circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). * Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de
50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensfes, design e acabamento conforme
padréo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. * Fixagdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- cénicos do préprio tampo - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com
toleréncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. * Fixag&o do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. * Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Ponteiras e sapatas
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em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensées,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. * Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). « Altura
mesa: 494 mm (+/- 06 mm). CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
amarelo. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niamero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. « Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas « Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x
310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao ch&o: 350 mm.
FABRICACAO - Para fabricagéo ¢ indispenséavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas. « Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado. « Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um ¢« Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar apenas ilustrativo. * Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro das correspondentes unido. «
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. * Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. * Aplicagédo
de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade méxima de 45 micrometros. REFERENCIAS Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor amarelo - referéncia
PANTONE (*) 1235 C; - Travessa estrutural, cor PRETA, - Porta-livros, cor CINZA-
referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados elementos metalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (*) 7040. Identificac@o do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor azul (sobre fundo cinza) — referéncia PANTONE (*) 1235 C. - Identificagcdo do
padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
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ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -
Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor; - Data de fabricacao (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até
| I (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega); - Cédigo do movel.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + Asseguradas as condigdes de montagem dos
moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serao
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Toler&ncias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas Especificagcbes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furacdes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas nas especifica¢des; - Mais
ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes
plasticos, as variacdes decorrentes das contra¢cdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima. ¢
Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagcéo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corroséo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.3 2500 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 4, ALTURA DO
ALUNO: DE 1,33M A 1,59M (TAMPO INJETADO).

DESCRICAO Conjunto do aluno retangular CONSTITUINTES - MESA « Tampo
retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor vermelha, com revestimento na face superior em formica
na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas.
Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
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1mm para altura. « Dimensoes, design e acabamento conforme padréo do
fabricante. Nos moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos). Estrutura
composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgéo
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal
confeccionado em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, com secc¢éo
circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizagdo de ponteiras na travessa superior. - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de
50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensfes, design e acabamento conforme
padrao do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo. * Fixagdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- cénicos do préprio tampo - 06
parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47 mm (com
tolerdncia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. « Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. « Fixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). « Altura
mesa: 644 mm (+/- 06 mm) CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
vermelha. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
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(tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o. « Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x
350 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao ch&o: 380 mm.
FABRICACAO - Para fabricacéo é indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas. « Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados
componentes em plastico injetado. « Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um * Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar apenas ilustrativo. « Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da correspondente unido. « Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. * Pegas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. * Aplicacao de texturas
e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade méaxima de 45 micrometros. REFERENCIAS Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA - referéncia
PANTONE (*) 186 C; - Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-livros, cor CINZA-
referéncia PANTONE (*) 425 C. Pinturados elementos metalicos - cor CINZA -
referéncia RAL (*) 7040. Identificac@o do padrdo dimensional na estrutura da mesa
- cor azul (sobre fundo cinza) — referéncia PANTONE (*) 186 C. - Identificacdo do
padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -
Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até
|| (24 meses ap6ds a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + Asseguradas as condicdes de montagem dos
moéveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Toler&ncias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas Especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas
especificacbes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas nas especifica¢gbes; - Mais
ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias néo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes
plasticos, as variagdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima. ¢
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Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
toleréncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

14 3000 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 5, ALTURA DO
ALUNO: DE 1,46M A 1,76M (TAMPO INJETADO).

DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES - MESA + Tampo
retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor verde, com revestimento na face superior em formica na
cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas.
Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1mm para altura. - Dimensoes, design e acabamento conforme padrdo do
fabricante. Nos moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos). Estrutura
composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura, secc¢éo
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal
confeccionado em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, com secg¢éo
circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizagcdo de ponteiras na travessa superior. - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de
50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
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injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento conforme
padrao do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. * Fixagdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- conicos do proprio tampo - 06
parafusos rosca métricaM6 (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com
tolerancia de+/- 2mm), cabecga panela, fenda Phillips. « Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. * Fixag&o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. « Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). « Altura da
mesa: 710 mm (+/- 10mm). CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
verde. Dimens®es, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. « Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, e m chapa 14
(1,9mm). *Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
"repuxo"”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde
(ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagc&o. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca. * Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA » Medida Assento: 400 x 390 mm, Medida
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao cho: 430 mm. REFERENCIAS
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Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor verde
- referéncia PANTONE (*) 3415 C; - Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-livros,
cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos metalicos - cor
CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacdo do padrdo dimensional na estrutura
da mesa - cor azul (sobre fundo cinza) - Identificacdo do padréo dimensional no
encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta
autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior
do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacéo
(més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté __/ /(24 meses apés a data da nota
fiscal de Entrega); - Cédigo do mével. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS -
Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos
e/ou nas EspecificagBes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais,
guando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagcées; - Mais ou
menos (+/-)1mm para furag8es e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto
ou nas especifica¢des. Obs.: Nos componentes plasticos, as variagcdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas no item acima. * Espessuras de chapa de acgo e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c4digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacéo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecol6gica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
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15 3000 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 6, ALTURA DO
ALUNO: DE 1,59M A 1,88M (TAMPO INJETADO).

DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES - MESA « Tampo
retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor azul, com revestimento na face superior em formica na
cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas.
Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x 450 mm (profundidade) x 22 mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1mm para altura. « Dimensoes, design e acabamento conforme padréo do
fabricante. Nos moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacéo (conforme indicagbes nos projetos). Estrutura
composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois para cada lado,
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal
confeccionado em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, com secg¢éo
circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca
Unica fechada, isento da utilizagédo de ponteiras na travessa superior. - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de
50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensfes, design e acabamento conforme
padrao do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo. * Fixagdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- cénicos do préprio tampo - 06
parafusos rosca métricaM6 (didmetro de 6mm), comprimento 47 mm (com
tolerdncia de+/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. « Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. « Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensées,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagédo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
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espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). « Altura da
mesa: 760 mm (+/- 10mm) CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor azul.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo
de sua prépria logomarca. ¢« Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA » Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chao: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagcéo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolédgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certifica¢cdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.6 500 CONJUNTO PARA PROFESSOR. Mesa: Dimensao 1200 X 600 X 745 MM.
Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
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densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5
mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Possui
dois passa fio de canto em aco Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a
passagem de pé entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painel frontal em MDP
(Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior
da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em
chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da
utilizacdo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado
no minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas no
tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de
0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x
665 x 48mm, furacdes para acomodagédo de porca rebite M6 e quatro recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas
extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura minima de 2.65mm e
furacdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a
sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel
tendo a op¢ao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de
tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima
de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em
formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regiédo
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata
devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e tera na parte inferior
duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insercao
de porca rebite para colocacdo de pés niveladores de ajuste de nivel. Todas as
partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epéxi a PG, com tratamento anticorrosivo. CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor azul. Dimensdes, design e acabamento conforme termo de
referéncia. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. « Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). *Fixag¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensges, design
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. * Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas * Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
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na cor CINZA - Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 460 mm. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.7 2000 CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. * Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
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gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua prépria logomarca. < Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas ¢ Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA - Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chao: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenac¢éo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.8 2000 CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. « Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
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logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas * Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA « Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.9 2000 CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR LARANJA.
Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. « Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor laranja, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagcdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosédo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas « Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA * Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 460 mm.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado o0s
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.10 300 CONJUNTO DE ATIVIDADES QUADRADO 4 LUGARES 800 X 800 X 460MM -
ALTURA DO ALUNO: 0,93M A 1,16M TAMPO:

Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com
espessura de 18 mm. A Fixagéo da estrutura no tampo deve ser feita por buchas
metalicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da madeira:
face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado
melaminico de alta pressao cinza. Estrutural alto portante desmontavel, composto
por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por 02 pés
em tubo de acgo carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima
de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de aco carbono retangular 40 x
20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos devem ficar com a face de
29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais
formando uma estrutura auto portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com
espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos
pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metélicas
rebitadas nos tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 460mm.

04 Cadeiras: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor laranja. Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida
Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. As medidas podem
varias +/-5%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira
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- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revis@es vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

111 396 CONJUNTO COLETIVO TAMPO HEXAGONAL PARA ALUNO TAMANHO 6,
ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M (TAMPO INJETADO)

DESCRICAO Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira. O
conjunto deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA « Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, AZUL,
VERDE E AMARELO, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. Dimensdes acabadas 820 mm (largura maior) x 460 mm
(profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Devera possuir dois porta lapis, um
em cada lateral do tampo moldados no préprio tampo. « Dimensdes, design e
acabamento conforme padréao do fabricante. Nos moldes do tampo devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢éo (conforme
indicacdes nos projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais duplos,
sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "trapézio", com secc¢éo circular, diametro de 31,75 mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da utilizagdo
de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢éo circular, diametro de 38mm (1 1/2*), em
chapa 16 (1,5mm).  Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto referencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensoes,
design e acabamento conforme padrao do fabricante. No molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo.  Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas
altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em
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castelos tronco- conicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métricaM6
(diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com toleréncia de+/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. * Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. * Fixagao das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm. « Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6Bmm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. *« Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢
Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). * Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO, AZUL, VERDE E
AMARELO. Dimensfes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diadmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. * Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). *Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
"repuxo"”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas * Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x
430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chdo: 460 mm.
REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C; - Travessa estrutural,
cor PRETA,; - Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificagdo do padrao
dimensional na estrutura da mesa - cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO
(sobre fundo cinza) - Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira -
cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta
autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag6es impressas de forma
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permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior
do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacéo
(més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté __ / /(24 meses apés a data da nota
fiscal de Entrega); - Codigo do movel. TRANSPORTE « Manipular
cuidadosamente. * Proteger contra intempéries. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS «
Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da
funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos
e/ou nas Especifica¢gBes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais,
guando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagcfes; - Mais ou
menos (+/-)1mm para furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias néo estiverem indicadas no projeto
ou nas especifica¢des. Obs.: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes
das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as
tolerancias especificadas no item acima. * Espessuras de chapa de aco e bitolas
construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme Normas
ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- Certificado de conformidade de produto/declara¢fes de manutencédo da
certificacdo, emitido pelo organismo de certificacdo de produto — OCP acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - méveis escolares - cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual, juntamente com relatdrio de ensaio do
produto da certificagé@o

- Certificado de rotulagem ecolégica do produto conforme normas ABNT NBR ISO
14020 E ABNT NBR ISO 14024, acreditado pelo INMETRO para a respectiva
norma.

- Certificado de conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094 ou versédo mais recente, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 11003,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, ASTM D 2794, acompanhado do
relatorio de ensaio.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.12 300 CONJUNTO DE ATIVIDADES QUADRADO 4 LUGARES 800 X 800 X 590MM -
ALTURA DO ALUNO: 1,19 A 1,42M

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 18 mm. A Fixac&o da estrutura no tampo deve ser feita por
buchas metdlicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da
madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em
laminado melaminico de alta pressao cinza. Estrutural alto portante desmontavel,
composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por
02 pés em tubo de aco carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de aco carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos devem ficar
com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os
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pés laterais formando uma estrutura auto portante, em tubo de ago carbono 30 x
30 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados
soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca mé em buchas
metdlicas rebitadas nos tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura
590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhavel composta por
4 pecas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em polipropileno virgem na cor
amarela. Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura
do assento ao chdo: 338 mm. As medidas podem varias +/-5%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corroséo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.13 300 CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 1 (Altura do aluno: 0,93m a
1,16m) 1200 X 600 X 460mm —

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo deve ser feita por
buchas metélicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da
madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em
laminado melaminico de alta pressao cinza. Estrutural alto portante desmontéavel,
composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por
02 pés em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos devem ficar
com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os
pés laterais formando uma estrutura auto portante, em tubo de a¢o carbono 30 x
30 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados
soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas
metdlicas rebitadas nos tubos. Largura: 1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura
460mm.

04 Cadeiras:Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor laranja. Dimenso6es, design e acabamento
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conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacéo. * Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). *Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas « Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA « Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm,
Altura do assento ao chdo: 260 mm. REFERENCIAS Componentes injetados: -
Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja - referéncia PANTONE
(*) 151 C; - Travessa estrutural, cor PRETA,; - Porta-livros, cor CINZA-referéncia
PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL
(*) 7040. Identificacdo do padrédo dimensional na estrutura da mesa - cor laranja
(sobre fundo cinza) — referéncia PANTONE (*) 151 C. - Identificac@o do padréo
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICAQAO DO
FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -
Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até
|| (24 meses ap6s a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + Asseguradas as condigdes de montagem dos
méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serao
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Toler&ncias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢des; - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas
especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furacdes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas nas especificagées; - Mais
ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes
plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
toleréncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.
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- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.14 300 CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 3 (ALTURA DO ALUNO: 1,29M A
1,42M) 4 LUGARES 1200 X 800 X 590MM

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo deve ser feita por
buchas metélicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das faces da
madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em
laminado melaminico de alta pressao cinza. Estrutural alto portante desmontavel,
composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por
02 pés em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de aco carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos devem ficar
com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando os
pés laterais formando uma estrutura auto portante, em tubo de ago carbono 30 x
30 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados
soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas
metdlicas rebitadas nos tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura
590mm.

04 Cadeiras:Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor amarela. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niumero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacgao. * Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). *Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. * Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
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horas * Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA « Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm,
Altura do assento ao chdo: 338 mm. REFERENCIAS Componentes injetados: -
Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja - referéncia PANTONE
(*) 1235 C; - Travessa estrutural, cor PRETA,; - Porta-livros, cor CINZA-referéncia
PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL
(*) 7040. Identificag&o do padréo dimensional na estrutura da mesa - cor amarela
(sobre fundo cinza) — referéncia PANTONE (*) 1235 C. - Identificacdo do padrédo
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; -
Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor; - Data de fabricagcdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até
|| (24 meses apbds a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + Asseguradas as condicdes de montagem dos
méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serao
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Toler&ncias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas Especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para
partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para
angulos, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas nas especificagfes; - Mais
ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagfes. Obs.: Nos componentes
plasticos, as variagBes decorrentes das contra¢des dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima. ¢
Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir
tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
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ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

O licitante de Proposta de Valor melhor classificada, devera enviar a seguinte
documentacdo minima exigida junto com a proposta realinhada

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital. Ndo serdo aceitos catdlogos genéricos.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a 14006:2012
para cadeira

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.15 100 MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 mm:

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face
inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de acgo.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm
(largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com
adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura
dos elementos metéalicos em tinta em pé hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa. Estrutura composta de: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa
superior confeccionada em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”),
em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secc¢éo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
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(1,5mm). Fixacéo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a
estrutura através de encaixe. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ¢ Asseguradas as
condigGes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: -
Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especificacfes; - Mais
ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacfes; - Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, e
1° para angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas
especificagbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes. Obs.:
Nos componentes plésticos, as variagdes decorrentes das contracdes dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias
especificadas no item acima. ¢« Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas
de tubos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.16 300 CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS - ALTURA DO ALUNO: DE
1,19A 1,42

Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm),
estrutura tipo desmontével. Sistema de solda MIG unindo todas as partes
metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-po, secagem em estufa.
Tampo em MDP de 25mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo
o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm
de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondémico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracéo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - MdAveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagfes - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a estrutura
através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras
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plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial
redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Gnica). Sistema de solda MIG unindo
todas as partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-p6, secagem
em estufa. Assento em MDP 18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas
gue acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT. Mesa A 594 x L 700 x P 1500 Bancos A 338 (assento em relac@o ao chéo)
x L 350 x P 1350

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.17 268 CONJUNTO DE REFEITORIO COM BANCOS - ALTURA DO ALUNO: 1,59 A
188M

Conjunto refeitério adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa e dos
bancos: em Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: fa+E13:G18ce inferior deve
possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado de alta pressao.
Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e
travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais
em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em
chapa de aco em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00
mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo
de aco retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais
devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para
fixac@o nos pés laterais. Banco com estrutura monobloco sendo 4 pés verticais em
tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa
interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas
extremidades da travessa devera ser soldado 4 refor¢cos em formato triangular
medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Mesa A 755 x L 700 x P 1500 Bancos
A 460 x L 350 x P 1350
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.18 68 CONJUNTO ALIMENTA(;AO COLETIVO COM 04 LUGARES.

Tampo retangular com quatro cavidades para colocagéo das cadeiras medindo:
330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos em laminado
melaminico de baixa presséo de 0,8 de espessura, encabe¢ado com fita de borda
em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400 mm c6ncavo medindo: 700 mm x 206 mm
nas medidas finais do tampo de (c 1,81 mts x | 0,90 mts x h 730 mm) fixados a
estrutura com parafusos de rosca maquina mé6 ou m8 em buchas americanas
cravadas na face inferior tampo da mesa. Estrutura metdlica autoportante,
desmontavel, confeccionada com 02 pés laterais em aco carbono, sendo base em
sapata estampada com espessura de 2 mm, medindo 25 x 580 x 65 mm, 02
colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com espessura minima de 1,2 mm,
travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20 mm, com espessura minima de 1,2
mm, dois suportes das travessas verticais em formato de “U” com 3 furos oblongo,
medindo 44 x 100 mm, com espessura de 1,2 mm. Travessas em tubo de a¢o 50 x
30 mm, com espessura minima de 1,2 mm, em cada extremidade deve possuir 3
buchas para fixagdo de parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagado nos pés
laterais, sendo toda estrutura metalica pintada em pintura eletrostéatica a p6
inserida em processo quimico de tratamento com anticorrosivo, desengraxante,
removedor de ferrugem e fosfatizante e secagem em estufa a 210 c°. Assentos em
peca Unica estilo concha confeccionados em resina plastica nas medidas de (c 23
cm x |1 34,5 cm x h 22 cm) para criancas de até 04 anos com peso até 17 kg
coloridas e com capa lavavel e cinto de segurancga de 03 pontas, confeccionado
em poliamida. Acompanha uma cadeira giratéria sem bracos para monitora. Cadeir
giratoria sem brago. Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacé@o em sua base para garantir alternancia postural e borda frontal
arredondada para nédo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores
do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n° 17, Portaria MTPS
n° 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b),
e c). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm e conformacgéao
anatdmico para apoio da regido lombar do usuéario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n°® MTPS 3.751, de 1990). Dimensdes
minimas de encosto: 360 de extensao vertical; 410 de largura; 35 mm de
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espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento: 425 mm de
profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura minima da
espuma. Haste de juncéo do encosto manufaturada em chapa de aco carbono
ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com
vinco interno de reforco estrutural e angulacdo de 10 graus. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS - Asseguradas as condigdes de montagem dos moéveis, sem
prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas
tolerdncias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais indicadas
nos projetos e/ou nas Especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes
estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificacdes; -
Mais ou menos (+/-)1mm para furacdes e raios, e 1° para dngulos, quando as
tolerancias nao estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)
1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias nédo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser dimensionadas de
modo a atender as tolerancias especificadas no item acima. * Espessuras de
chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagcéo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR ABNT NBR 13962:2018 para a cadeira

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado, para cadeira da monitora.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de imida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revis@es vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
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1.19 220 CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM ENCOSTO - ALTURA
DO ALUNO: DE 0,93 A 1,16

Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede 1,50mm),
estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas as partes
metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoéxi-pd, secagem em estufa.
Tampo em MDP de 25mm de espessura, revestido, o bordo que acompanha todo
o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,0 mm
de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as normas ABNT. A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicacfes - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a estrutura
através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada em tubo industrial
redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Unica). Sistema de solda MIG unindo
todas as partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-p6, secagem
em estufa. Assento em MDP 25mm de espessura, revestido e acabado nas bordas
gue acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as normas
ABNT. Mesa A 460 x L 700 x P 1500 Bancos A 338 (assento em rela¢éo ao chéo)
x L 350 x P 1650

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este drgéo.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacao no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.20 264 ESTANTE BAIXA DE MADEIRA

Corpo composto por: Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em madeira
aglomerada (MDP), espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa presséo. Peca posterior em madeira aglomerada
(MDP), espessura de 15mm, revestida em ambas as faces. Tampo em madeira
aglomerada (MDP), espessura de 18mm. Bordos encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores
CINZA e VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, se¢éo retangular de 20 mm X 40 mm, em
chapa 14 (1,9mm), na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8. Acabamento: Nas partes metalicas deve ser
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aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
cémara de névoa salina no processo de pintura no processo de pintura. Sdo
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 1mm. Medidas: Altura:
753mm (+/-1mm), Largura: 1047mm (+/-1mm), Profundidade: 455mm (+/-1mm),
Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Injetados na Cor Cinza Bordos nas cores
Cinza e Vermelho. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo
e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto
com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecol6gica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenac¢édo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.21 296 ESTANTE ESCANINHO DE MADEIRA

Corpo composto por: Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em madeira
aglomerada (MDP), espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa presséo. Peca posterior em madeira aglomerada
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(MDP), espessura de 15mm, revestida em ambas as faces. Tampo em madeira
aglomerada (MDP), espessura de 18mm. Bordos encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores
CINZA e VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, secéo retangular de 20 mm X 40 mm, em
chapa 14 (1,9mm), na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8. Acabamento: Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina no processo de pintura no processo de pintura. Sao
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 1mm. Medidas: Altura:
753mm (+/-1mm), Largura: 1047mm (+/-1mm), Profundidade: 455mm (+/-1mm),
Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Injetados na Cor Cinza Bordos nas cores
Cinza e Vermelho. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo
e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta
de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no transporte e
manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto
com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
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ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.22 380 ARMARIO BAIXO FECHADO

Estrutura composta por corpo constituido por pecas laterais e portas, inferior e
prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as
faces de laminado melaminico de baixa pressdo. Tampo em MDP, espessura de
18mm. Face superior revestida em laminado melaminico de alta presséo pés
formaveis de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Bordos encabecados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e
VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secéo retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16
(1,52mm), soldada e perfurada. Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de aco carbono 16 (espessura
1,52mm) dobrada e perfurada. Acabamento em pintura em tinta em po6 hibrida
Epoéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros, na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Dobradigas para montagem embutida e m ago
niguelado, com didmetro do caneco de 35mm, angulo de abertura entre 95 graus e
110 graus e mola de fechamento automatico. Acabamento: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escdrias. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuéario. DIMENSOES:
Altura: 750mm (+/- 5mm), Largura: 900mm (+/- 2mm) , Profundidade: 460mm (+/-
2mm), Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento (BP) na Cor Cinza
Bordos nas Cores Cinza e Vermelho. As bases de apoio recebem sapatas
regulaveis em Polipropileno com haste roscada em a¢o carbono Zincado, com
regulagem de altura com altura. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos
de fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo
ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra
danos no transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
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acreditado na CGCRE (Coordenac¢éo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.23 400 ARMARIO BAIXO FECHADO COM RODIZOS

Estrutura composta por corpo constituido por pecas laterais e portas, inferior e
prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa presséo — BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as
faces de laminado melaminico de baixa pressdo. Tampo em MDP, espessura de
18mm. Face superior revestida em laminado melaminico de alta pressdo pos
forméaveis de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Bordos encabec¢ados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e
VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secéo retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16
(1,52mm), soldada e perfurada. Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontao construida em chapa de ago carbono 16 (espessura
1,52mm) dobrada e perfurada. Acabamento em pintura em tinta em pé hibrida
Epoéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros, na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Dobradigas para montagem embutida e m ago
niguelado, com didmetro do caneco de 35mm, angulo de abertura entre 95 graus e
110 graus e mola de fechamento automético. Acabamento: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuéario. DIMENSOES:
Altura: 750mm (+/- 5mm), Largura: 900mm (+/- 2mm) , Profundidade: 460mm (+/-
2mm), Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza Revestimento (BP) na Cor Cinza
Bordos nas Cores Cinza e Vermelho. As bases de apoio recebem rodizios de nylon
duplos, fixados a estrutura metalica por parafusos ou rebite. GARANTIA: Vinte e
quatro meses contra defeitos de fabricacao e oxidagdo. EMBALAGEM: Plastico
termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas
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de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo
a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita
adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenac¢éo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.24 320 ESTANTE BAIXA COM COM RODIZOS

Estrutura composta por corpo constituido por pegas laterais, inferior e prateleira em
MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Peca posterior em
MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado melaminico
de baixa pressdo. Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida
em laminado melaminico de alta pressdo pés formaveis de 0,6mm de espessura,
com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Bordos
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados com adesivo
“Hot Melting”. Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, segéo
retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16 (1,52mm), soldada e perfurada. Os
encontros de tubos recebem solda em todo o perimetro da unido. Frontdo
construida em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e perfurada.
Acabamento em pintura em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
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brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor
CINZA. Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nédo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Deverao
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas
ao contato com o usuario. DIMENSOES: Altura: 750mm (+/- 5mm), Largura:
900mm (+/- 2mm), Profundidade: 460mm (+/- 2mm), Cor: Pintura das Estruturas na
Cor Cinza Revestimento (BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho.
As bases de apoio recebem rodizios de nylon duplos, fixados a estrutura metdlica
por parafusos ou rebite. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de
fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo
ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra
danos no transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

LOTE 02 MOVEIS DE ESCRITORIO

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

2.1 468 ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS.

Dimensé&o: 800 X 500 X 1600 mm (LXPXA).

Contém 02 portas e 03 (trés) prateleiras com possibilidade de ajuste de altura.
Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com raio de 2,5
mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em
MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da pec¢a, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de
hotmelt. Fechadura com travamento simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves
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dobraveis e segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do armario
deveréao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e
inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com
abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. As laterais em suas partes
internas deverao ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos
de aco para regulagem de altura das prateleiras. Estrutura metalica para base
(requadro) em tubo de ago 40 x 20 milimetros. Todas as partes metalicas para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P8, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de
+/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagcéo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.2 172 ARMARIO PISO TETO COM DUAS PORTAS.

Dimens&o: 900 X 435 X 2100 mm (LXPXA).

Contém 05 portas, sendo 01 fixa e 04 (quatro) prateleiras com possibilidade de
ajuste de altura. Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pec¢a, com
raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario
confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
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PVC em todo contorno da pega, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo
processo de hotmelt. Fechadura com travamento simultaneo na porta, com 02
(duas) chaves dobraveis e segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as
partes do armario deverao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte
interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon.
Dobradicas com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. As laterais em
suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o
encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das prateleiras. Estrutura
metélica para base (requadro) em tubo de aco 40 x 20 milimetros. Todas as partes
metélicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a P, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certifica¢gédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

300 ARMARIO PISO TETO ABERTO SEM PORTAS

3 Dimens&o: 900 X 435 X 2100 mm (LXPXA).

Contém 06 prateleiras, sendo 04 com possibilidades de ajuste e 02 fixas. Tampo
superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com

revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, fixada
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pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Todas as
partes do armario deverao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte
interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon.
Dobradicas com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. As laterais em
suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o
encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das prateleiras. Estrutura
metélica para base (requadro) em tubo de aco 40 x 20 milimetros. Todas as partes
metélicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a P, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certifica¢gédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

24 296 ARMARIO PISO TETO MISTO COM 02 PORTAS C/ALTURA 700mm.
Dimens&o: 900 X 435 X 2100 mm (LXPXA).

Contém 06 prateleiras, sendo 04 com possibilidades de ajuste e 02 fixas. Tampo
superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, fixada
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pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt.
Fechadura com travamento simultédneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis
e segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do armario deverao ser
fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e inferior). O
armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradigas com abertura no
minimo de 90° em ago zincado branco. As laterais em suas partes internas
deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de aco
para regulagem de altura das prateleiras. Estrutura metdlica para base (requadro)
em tubo de ago 40 x 20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico
Epodxi a PG, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecol6gica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenac¢édo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.5 508 ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS.

Dimensé&o: 800 X 500 X 750 mm (LXPXA).

Contém 02 portas e 01 (uma) prateleiras com possibilidade de ajuste de altura.
Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
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acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5
mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em
MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de
hotmelt. Fechadura com travamento simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves
dobraveis e segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do armario
deverdo ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna (superior e
inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon. Dobradicas com
abertura no minimo de 90° em acgo zincado branco. As laterais em suas partes
internas deverdo ser perfuradas simetricamente possibilitando o encaixe de pinos
de acgo para regulagem de altura das prateleiras. Estrutura metalica para base
(requadro) em tubo de aco 40 x 20 milimetros. Todas as partes metalicas para
maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Ep6xi a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de
+/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagBes técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificac8o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.6 292 ARMARIO BAIXO COM PORTA DE CORRER.
Dimenséo: 1600 X 465 X 700 mm (LXPXA).
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Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 40mm, sendo
15mm no tampo principal e engrossado com 25mm em tiras de 100mm largura em
todo contorno, fixados entre si por grampos. Revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo de 15mm, com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base e 03 prateleiras) confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. 01(uma)porta de
correr confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
puxadores em PVC cor aluminio, fechadura tambor com 2 chaves. O Rodapé
metdlico é confeccionado em chapa de aco carbono com dobras de 20x20mm,
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 1/4"x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm
em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda
cavilhas de madeira de 88x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificac8o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.
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- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.7 408 GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS

Dimensé&o: 400 X 460 X 590 mm (LXPXA).

Tampo onfeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 25mm de
espessura e 18mm para as demais partes. Com acabamento em fita de bordo para
0 revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrao do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes.

Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com
@15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm.

Gavetas confeccionada em chapa de MDP com 18mm de espessura para frente e
corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de
espessura. Corredicas telescdpicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarraxastes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarraxastes. Sistema
de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento simultaneo das gavetas.
Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacao,
acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com
rotacdo de 180°. Puxadores deverdo ser em a¢o zamak tipo alga com acabamento
escovado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo
giratério e base de fixacao confeccionada em chapa metélica estampada, sendo 4
unidades.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
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serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.8 340 MESA EM FORMATO L COM 02 GAVETAS- PES EM ACO.

Dimensé&o: 1400/600 x1400/600 x740mm (L1 P1 X L2 P2 X A).

Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966. Possui dois passa fio de canto em a¢co Zamack injetado com duas tampas
basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para
evitar a passagem de pé entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painéis
Frontais confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo o contorno da pec¢a, com raio de 1 mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do
Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura
minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizacéo de ponteiras plasticas,
dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de
roca magquina mé em porcas metéalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera
ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras
em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacdes para
acomodacao de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para
encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um
reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furag8es e porca rebite M6
servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido
superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opcao para ser
usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa
devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo
com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata
inferior estampada confeccionada em chapa de aco de espessura minima de
1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois
furos oblongos para fixag@o da coluna e tera na parte inferior duas chapas
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soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insercdo de porca
rebite para colocacéo de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central: Pé Central
formado por chapas metdlicas dobradas em formato sextavado com espessura
minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e
robustez, com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir
um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de
fios na regido inferior do pé. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, polimerizada
em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm,
abertura para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x
680 mm, a estrutura possui 2 furac6es de 40 mm para passagem de fiacdo e um
recorte destacével tendo a opcao para ser usado com passagem de fios ou para o
encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagcdo a outras mesas.
Todas as partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6, com tratamento
anticorrosivo. Toler&ncia nas medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXA(;AO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a 18
mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc ha cor e padréo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de
giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredicas telescdpicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para
frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com
3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicagéo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixa¢é@o, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, com rotacéo de 180°. Puxadores deverdo ser em a¢co zamak tipo alca
com acabamento escovado. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacgéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagcdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010 para o gaveteiro e ABNT NBR 13966:2008
para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
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referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metdlicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.9 352 MESA EM FORMATO L COM 02 GAVETAS - PES EM ACO.

Dimensé&o: 1600/600 x1600/600 x740mm (L1 P1 X L2 P2 X A).

Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966. Possui dois passa fio de canto em aco Zamack injetado com duas tampas
basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para
evitar a passagem de pé entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painéis
Frontais confeccionados em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo o contorno da pec¢a, com raio de 1 mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do
Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura
minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizacao de ponteiras plasticas,
dimensfes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de
roca maguina mé em porcas metéalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera
ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras
em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacdes para
acomodacao de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para
encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um
reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furag8es e porca rebite M6
servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido
superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opcao para ser
usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa
devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo
com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata
inferior estampada confeccionada em chapa de aco de espessura minima de
1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois
furos oblongos para fixagao da coluna e tera na parte inferior duas chapas
soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insercdo de porca
rebite para colocagéo de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central: Pé Central
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formado por chapas metélicas dobradas em formato sextavado com espessura
minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e
robustez, com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de
elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir
um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de
fios na regido inferior do pé. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm,
abertura para passagem de fiagcdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x
680 mm, a estrutura possui 2 furac6es de 40 mm para passagem de fiacdo e um
recorte destacavel tendo a opcado para ser usado com passagem de fios ou para o
encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagdo a outras mesas.
Todas as partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Ep6xi a P6, com tratamento
anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXA(;AO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a 18
mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixagdo por meio de tambor de
giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredigas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para
frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com
3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicagéo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixa¢é@o, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, com rotagédo de 180°. Puxadores deverdo ser em ago zamak tipo alca
com acabamento escovado. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao

.- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&do de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010 para o gaveteiro e ABNT NBR 13966:2008
para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certifica¢cédo com
evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.
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- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.10 448 MESA EM FORMATO RETANGULAR COM 02 GAVETAS.

Dimensé&o: 1200 x 600 x740mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5
mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Possui
dois passa fio de canto em ago Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a
passagem de pé entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painel frontal em MDP
(Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior
da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em
chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da
utilizacéo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado
no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em porcas metdlicas cravadas no
tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de
0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x
665 x 48mm, furacdes para acomodacédo de porca rebite M6 e quatro recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas
extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura minima de 2.65mm e
furacdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a
sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel
tendo a opcao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de
tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima
de 0.60mm, a tampa deverd ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em
formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata
deverd possuir dois furos oblongos para fixacdo da coluna e tera na parte inferior
duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insercao
de porca rebite para colocacdo de pés niveladores de ajuste de nivel. Todas as
partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epoxi a P, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.
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GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXACAO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a 18
mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padréo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo por meio de tambor de
giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para
frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com
3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicagéo lateral e travamento
simultédneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixa¢é@o, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, com rotagédo de 180°. Puxadores deverdo ser em ago zamak tipo al¢a
com acabamento escovado. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificac8o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13961:2010 para o gaveteiro e ABNT NBR 13966:2008
para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
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itens que contém MDP.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.11 204 MESA EM FORMATO L COM 02 GAVETAS - PES EM MDP

Dimensé&o: 1400/600 x1400/600 x740mm (L1 P1 X L2 P2 X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) encabecado com 40 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
tampo fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo
e parafusos de montagem rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
Niveladores com dimensédo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas
plasticas. Possui suporte para elevacdo do tampo. Para fixagdo do tampo utiliza-se
buchas metélicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso
de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXACAO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a 18
mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo por meio de tambor de
giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredigas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para
frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com
3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicagdo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixagcdo, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteével
dupla face, com rotagéo de 180°. Puxadores deverdo ser em ago zamak tipo alga
com acabamento escovado.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&do de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
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conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

-Laudos para as revis@es vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.12 264 MESA EM FORMATO RETANGULAR.

Dimenséao: 900 x 700 x740mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com raio de 2,5
mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Possui
dois passa fio de canto em a¢o Zamack injetado com duas tampas basculante
medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a
passagem de pé entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painel frontal em MDP
(Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior
da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em
chapa de aco carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da
utilizagé@o de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado
no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em porcas metalicas cravadas no
tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de aco com espessura minima de
0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x
665 x 48mm, furacdes para acomodacédo de porca rebite M6 e quatro recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas
extremidades possui um refor¢co soldado e com espessura minima de 2.65mm e
furacdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a
sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel
tendo a opcao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de
tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima
de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em
formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata
devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e tera na parte inferior
duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢cao
de porca rebite para colocagédo de pés niveladores de ajuste de nivel. Todas as
partes metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epoxi a P, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
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Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagéo com
evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.13 396 MESA EM FORMATO RETANGULAR - COM 02 GAVETAS - PES EM MDP
Dimensé&o: 1350 x 600 x755mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) encabecado com 40 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
tampo fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo
e parafusos de montagem rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas
plasticas. Possui suporte para elevacdo do tampo. Para fixagdo do tampo utiliza-se
buchas metélicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso
de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXAQAO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com 15 a 18
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mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrao do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura para o
tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo por meio de tambor de
giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.
Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto
atarrachantes, fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.
Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura para
frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com
3mm de espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, com rotagéo de 180°. Puxadores deverdo ser em agco zamak tipo alga
com acabamento escovado.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificagcéo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.14 192 CONJUNTO PRESIDENTE COM 01 MESA E 01 ARMARIO AUXILIAR.
Dimens&0:1800/2050 X 745/670 X 600/500 (L1/L2 X A1/A2 X P1/P2) MM.
Tampo: formato retangular medindo 1800 de largura x 600 de profundidade.
Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e suporte de CPU.
Medindo 1600mm de largura, 670 mm de altura e 500mm de profundidade
Tolerancia maxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.

Tampo: confeccionado em chapa de mdp com 25mm de espessura.

Painel frontal confeccionado em chapa de mdp com 18mm de espessura, painel
frontal possui um chanfro em um dos cantos inferiores e trés arredondamentos
com raio de 70mm. Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos,
sendo em pvc na cor e padréo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. O painel
frontal devera ser fixado ao tampo através de dois suportes dobrados em tubo de
seccdo oblonga com dimensdes de 30x16 espessura de 1.2mm, cada suporte
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oblongo deve possuir quatro furacdes para a fixagdo do tampo e do painel frontal,
a fixacdo deve ser através de parafuso M6, contendo buchas metdlicas tanto no
tampo quanto no painel frontal. Tampo com uma aixa de tomadas em ABS ou
PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa basculante com abertura
no minimo 90° e fresta de para passagem de fiacao; Suporte de tomadas em
injetado no mesmo com no minimo duas entradas para tomadas elétricas com
recorte de 41,5 x 21,5, padréo Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas
entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario
contra choques.

Unica Estrutura lateral em formato de trave ou “U” invertido, composto por sete
componentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical, um perfil em
aluminio posicionado na horizontal, duas luvas em aluminio soldadas no tubo
horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis verticais com o perfil
horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das
suas faces uma angulacdo de aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de
aluminio para unido das pecas na conexao. A conexao devera ser em material de
zamak possuindo acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio devera
ficar aparente um friso de aproximadamente 5mm. As luvas soldadas no perfil
horizontal dever&o possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo para
fixacdo do tampo e das barras de unidao dos pés laterais. Ponteiras de plastico no
mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel,
encaixadas nos perfis verticais.

Quadro estrutural para unido entre pé lateral, armario e apoio do tampo, sendo
confeccionado em trés pegas por tubos 50x30 com espessura de 1.2mm, a fixacédo
do quadro estrutural devera ser feita por parafusos M6.

Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vao com prateleira e suporte de
CPU.Tampo confeccionado em chapa de mdp continuo na cor cinza com 25mm de
espessura. Demais partes confeccionadas em ch

apa de mdp continuo na cor cinza com 18mm de espessura, fundo das gavetas em
hdf com espessura minima de 2.5mm. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc ha cor e padrdo do revestimento, fixada pelo
processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes. Armario deverd ter 1 porta de abrir, com duas dobradi¢cas de
abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal, fechadura com travamento
simultaneo superior, com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico, com
puxador de acabamento cromado. Trés gavetas com sistema de chaveamento
frontal e tranca simultanea das gavetas com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo
Unico, com puxadores de acabamento cromado. Vdo com prateleira e vao para
cpu, as laterais onde possuem prateleiras, devem ter furagdes para regulagem de
altura da prateleira. Vao com prateleira devera possuir um fundo removivel para
acesso a fiagdes da caixa de tomadas e demais cabos. Base do armério com dois
passa cabos de didmetro 60mm para passagem de fios para o chdo. Estrutura
metalica para base do armario confeccionada em tubo de ago sae 1010/1020
medindo 40x20x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de sapatas niveladoras
antiderrapantes confeccionadas em polipropileno injetado e haste metélica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura
através de parafusos mé6 e buchas metalicas m6x13mm. Todas as partes do
armario deverdo ser fixadas através de parafusos minifix com buchas em aco e em
sua parte interna (superior e inferior), o armario devera ser reforcado com buchas
de nylon.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.
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- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificagdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos 0s
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.15 228 MESA REUNIAO REDONDA - PES "X" EM ACO.

Dimenséao: 1200 x 750 mm (D X A).

Tampo: redondo, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com raio de 2,5
mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966.
Estrutura: Estrutura metélica tipo X com 04 patas com base inferior estampada
sem ponteiras em chapa de aco medindo 440 x 65 x 25 mm de altura e 1.5 mm de
espessura; sapatas niveladoras estriadas de no minimo 30 mm de diametro, rosca
5/16 em cada base estampada; estrutura usinada a laser, formato de estrela
permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em forma de X
em tubo de aco retangular de 50 x 20 mm e 1,06mm de espessura para
sustentacéo do tampo. Coluna vertical em tubo de ago redondo de 4 e 1,50 mm de
espessura. A fixacdo da coluna vertical a base superior e inferior se da por meio de
parafuso 5/16 e barra roscada.

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, o0s
guais permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao
mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
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sistema eletrostatico Epdxi a P, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditacdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.16 112 MESA APARADOR

Dimensé&o: 1200 x 350 x800mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) encabe¢ado com 40 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
tampo fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo
e parafusos de montagem rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de
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alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas
plasticas. Possui suporte para elevacdo do tampo. Para fixacdo do tampo utiliza-se
buchas metélicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso
de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

Laudos para as revis@es vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.17 100 MESA DE REUNIAO

Dimensé&o: 3000X1200X740 MM

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) encabec¢ado com 40 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca,
tampo fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo
e parafusos de montagem rapida, 01 recorte para encaixe de caixa de tomada.
Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP).Pés laterais confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
guente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), Niveladores com dimensao de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Possui suporte para elevagao do tampo.
Para fixacao do tampo utiliza-se buchas metélicas e parafusos minifix com tambor
de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao
painel frontal.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificac8o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
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de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.18 88 MESA DE REUNIAO

Dimens&o: 2500X1100X740 MM

Tampo: Formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966. Recorte para caixa de tomadas. Caixa de tomada em material injetado,
polipropileno ou abs, com capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone.
Pés laterais em tubo de aluminio com formato piramidal com dimensdes de 63x42
mm formando um quadro por quatro pec¢as do tubo com cortes em 45° em cada
extremidade. Suportes em formato U soldados na travessa superior do quadro,
estes suportes possuem abas onde tem a fung&o de apoiar o tampo da mesa e
onde sera permitido a fixacao através de parafusos de rosca maquina M6 e
receber as longarinas de tubo de aco para a uniéo entre os pés laterais.
Longarinas em tubos de aco carbono retangular de 50x30mm, com espessura de
1.2mm, fixada aos pés laterais através de parafusos maquina presos a buchas
metdlicas rebitadas nas longarinas. Pés metalicos com sapatas niveladoras em
PVC rigido com didmetro de 32mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha para passagem de fiacéo fixada ao tampo, para
separacao dos cabos de légica, voz e elétrico possui separacao central em aco.
Nas extremidades da calha possui recortes para instalacdo de tomadas elétricas e
2 orificios para légica e telefonia. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
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gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revis@es vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.19 48 ESTACAO DE PLATAFORMA UM LUGAR

Dimensao: 1360 x 700 x 740 MM (L X P X A).

Contém dois tampos medindo 1360 x 700 mm cada.

» Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com raio de 2,5
mm , fixada pelo processo de hotmelt.

» Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100 x 79
mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de
fiagdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg,
poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usuario contra choques.

« Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em
perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensdes de 10 x 61 x 45
X 3 x 68 (variagcdo de +/- 2 mm), angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°. A espessura minima exigida é de 2,20 mm. A instalagéo do pé
deve ser realizada utilizando uma pecga de liga de aluminio injetada, sem a
necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de
aluminio ou zamack, com uma secao central angulada a 45°, moldada de maneira
gue o acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a
mesma peca. A sec¢do aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento
polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC
fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a
utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon,
em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera
possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixacdo do montante estrutural.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacBes técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolégica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
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conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacao do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificacdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metdlicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.20 48 ESTACAO DE PLATAFORMA DOIS LUGARES

Dimenséo: 1360 x 1400 x 740 MM (L X P X A).

Contém dois tampos medindo 1360 x 700 mm cada.

» Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peg¢a, com raio de 2,5
mm , fixada pelo processo de hotmelt.

» Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100 x 79
mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de
fiagdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdao Margirius, Pezzi e Weg,
poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usuério contra choques.

« Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida da
profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser fabricado em
perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com dimensées de 10 x 61 x 45
X 3 X 68 (variacdo de +/- 2 mm), angulo na parte interna de 30°, demais com
angulos de 90°. A espessura minima exigida € de 2,20 mm. A instalacédo do pé
deve ser realizada utilizando uma peca de liga de aluminio injetada, sem a
necessidade de solda. A montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de
aluminio ou zamack, com uma secao central angulada a 45°, moldada de maneira
gue o acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a
mesma peca. A seccdo aparente deve ser de pelo menos 3 mm com acabamento
polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos. Sapara em ABS ou PVC
fixado na extremidade do tubo rosca interna milimétrica M8 ou M6, para a
utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8 ou M6, com deslizantes de nylon,
em formato sextavado ou redondo ou quadrado. O tubo horizontal superior devera
possuir 4 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé
para fixacdo do montante estrutural.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificagdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.21 40 ESTACAO DE ATENDIMENTO.

Dimensdo: 1200 X 800 X 745/1100 MM (L X P X A/A).

Constituido por um tampo, duas laterais e um fundo. Confeccionado em chapa de
MDP revestido nas duas faces, com 18mm espessura e tampo com 25 mm. Com
acabamento em fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0
mm de espessura. Laterais devem ser boleadas.

Conter pés niveladores de ajuste de nivel, fixado sobre as laterais e fundo.

Possui um passa fio de canto em ago Zamack injetado com duas tampas
basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para
evitar a passagem de pé entre as tampas.

Possui calha “J” em chapa de ago carbono com acabamento em pintura
eletrostatica epdxi po.

Altura do tampo para usuério: 745 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.
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- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revis@es vigente de tais normas por Laboratorio de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.22 12 ESTACAO DO TIPO BALCAO RETO

Dimenséo: 1600 X 700 X 1100/740 MM (L X P X A)

» Tampos (inferior area para trabalho e superior de acesso a usuarios), em MDP de
25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo
com espessura de 2.5 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2.5 mm.

* Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com acabamento em 2mm colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos das mesas com cavilhas,
parafusos minifix de ago.

* Os painéis frontais possuem entre si fitas de chapa de ago com espessura de
1.5mm com acabamento em pintura.

* Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a
cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2.5 mm.

* Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento
do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.
Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro de 32 mm, cuja
funcao sera contornar eventuais desniveis de piso.

+ Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm,
tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de
fiagdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg,
poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usuério contra choques.

» Calha em formato “J” em chapa de ago com espessura minima de 0.90mm para
passagem de cabos, em suas extremidades possuem recortes para encaixe de
tomadas elétricas e dados.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaragdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificagdo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecoldgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgéo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagdo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Uumida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.23 16 ESTACAO DO TIPO BALCAO ANGULAR

Dimenséo: 1600/1600 X 700 X 1100/740 MM (L X P X A)

» Tampos em formato angular, tipo em “L’(inferior area para trabalho e superior de
acesso a usuérios), em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.

* Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com acabamento em 2mm colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos das mesas com cavilhas,
parafusos minifix de ago.

* Os painéis frontais possuem entre si fitas de chapa de ago com espessura de
1.5mm com acabamento em pintura.

* Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a
cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
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minimo de 2.5 mm.

* Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico
de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e acompanha a cor do revestimento
do laminado, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.
Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro de 32 mm, cuja
fungdo seré contornar eventuais desniveis de piso.

» Pé Central formado por chapas metalicas dobradas em formato sextavado com
espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura
beleza e robustez, com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras
e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a
passagem de fios na regido inferior do pé. Acabamento com sapatas em PVC
rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

» Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm,
tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de
fiagdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas entradas
para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo Margirius, Pezzi e Weg,
poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45. Tampa de saque na parte inferior da
caixa protegendo o usuério contra choques.

» Calha em formato “J” em chapa de ago com espessura minima de 0.90mm para
passagem de cabos, em suas extremidades possuem recortes para encaixe de
tomadas elétricas e dados.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo de
Certificag&o de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas descritas
abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de ensaios ou
declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto certificado a
especificacéo deste edital. E Certificado de Rotulagem Ecolédgica de produtos
emitido por OCP com escopo para referida norma com acreditagdo no Inmetro.
conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental devem
serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP com escopo
acreditado na CGCRE (Coordenacgédo Geral de Acreditacdo do Inmetro) para as
referidas normas juntamente com os laudos vinculados a certificagédo com
evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
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as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.24 72 MESA COM TAMPO REBATIVEL.

Dimenséo: 1400 X 800 X 740 MM (L X P X A).

» Tampo em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a quente pelo sistema holt-
melt.

» O sistema da mesa rebativel permite que o tampo seja rebatido de sua posi¢ao
horizontal de uso para uma posicéo vertical, facilitando seu armazenamento.

* Estrutura da mesa é constituida em tubos e perfis de ago sae 1020,sendo que
seus pés sao fabricados em chapa de ago sae 1020 de 1,50mm de espessura,
conformada em formato piramidal por processo deestampagem em prensa
hidraulica, medindo no minimo 680 mm de abertura 0til de apoio ao ch&o. Colunas
de sustentacéo vertical sdofabricadas em tubo de aco sae de formato hexagonal
medindono minimo 36 x 96 mm, com espessura de no minimo 1,50 mm,
fixadasaos pés por meio de parafusos métricos com sextavado interno m8 x 30.

* Ponteiras de acabamento na parte superior da coluna, acompanhando oformato
do tubo, fixadas por parafusos e injetadas em polietileno.Travessa de unido dos
pés confeccionada em tubo de a¢o sae 1020 de 40x 40 mm, com espessura de
1,50 mm, encaixada aos pés e fixada a elesatravés de parafusos métricos com
sextavado interno m8 x 70. Ponteirasde acabamento injetadas em polietileno.

» Mecanismos do sistemarebativel confeccionado em ago sae 1020, fixados em
cada uma das 2travessas de fixa¢do do tampo, acionados por mola de ago
helicoidal epuxador de acionamento em tubo de ago sae 1020 de diametro 16
mmcom revestimento em espuma de poliuretano. Barra estabilizadora
dosmecanismos de rebatimento em tubo de aco sae 1020 medindo 20 x 20mm.
Travessas de fixacdo do tampo em chapa de aco sae 1020 dobrada,com
espessura de 2,65 mm, com 2 suportes para 4 parafusos em cadatravessa, fixadas
a barra estabilizadora dos mecanismos através deparafusos métricos com
sextavado interno de m8 x 25.

* Rodizios com freio e duplo giro, com rodas e cavalete injetados em poliamida
(nylon6), com modificador de impacto. Eixo vertical em ago trefilado1010/1020 com
didmetro de 11 mm, eixo horizontal em aco trefilado1010/1020 com diametro de 8
mm, e rodas com didmetro de 60 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em
aco que possibilitaacoplamento facil e seguro & base. Banda de rodagem macia
(pu).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
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de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0, para todos os itens que contém partes metalicas.
No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os
laudos de ensaio correspondente ao certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacédo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Moveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.25 152 PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESA

Dimenséo: 1600 x 500mm (L X A).

Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca,
com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda, fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.

Ferragem de fixagdo em aco zamack, de modo que garanta a estabilidade do
divisor apés a sua fixagao.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catélogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.26 148 PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESA

Dimenséo: 1360 x 500mm (L X A).

Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da peca,
com raio de 2 mm de espessura nas arestas superior e inferior da borda, fixada ao
substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.

Ferragem de fixagdo em aco zamack, de modo que garanta a estabilidade do
divisor apés a sua fixagao.

Toler&ncia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacgéo
exigida neste edital.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
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itens que contém MDP.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.27 108 PAINEL DE TV

Dimensdao: 1400 x 1200mm (L X A).

Confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) encabecado com 40 mm de espessura;
com um furo para passagem de fiacdo, acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. O Licitante vencedor do
certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio, desde
gue este tenha acreditacao no INMETRO, do fabricante dos mobiliarios, conforme
as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014 Méveis de madeira — Fita de borda,
de todos os requisitos da norma, para todos os itens que contém fita de borda e
ABNT NBR 14810-2:2018 atenda no minimo a tabela 02 da norma, para todos os
itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

LOTE 03 MOVEIS DE ACO

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTAGCAO.

31 644 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS - 120 CM.

Mével todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas; cor
cinza; Dimens8es: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x 400 mm profundidade;
Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostatica a po;
2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta; Reforco
Omega em cada porta, fixados através de solda a ponto; Fechadura cromada; com
arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na
porta do lado direito do armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes,
travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral
do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais,
paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em
50 mm; 4 (quatro) prateleiras de aco chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3
dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira devera possuir um reforgo
6mega na parte inferior

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0YO0,com isencéo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
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bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.2 628 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS - 90 CM.

Mével todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas; cor
cinza; Dimensdes: 1.970 mm altura x 900 mm largura x 400 mm profundidade;
Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostatica a p6;
2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta; Refor¢co
Omega em cada porta, fixados através de solda a ponto; Fechadura cromada; com
arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na
porta do lado direito do armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes,
travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral
do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais,
paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em
50 mm; 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3
dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira devera possuir um reforgo
Omega na parte inferior

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este orgéao.
- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagBes técnicas.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro
de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do
trabalho ou outro profissional devidamente habilitado

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isen¢do de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario.

3.3 128 ARMARIO VESTIARIO EM ACO COM 8 PORTAS

Mével constituido por uma caixa externa com compartimentos individuais possuindo
porta em ac¢o 22 (1,20 mm de espessura), conformada a frio com dupla dobra em
todo seu perimetro, duas dobradicas embutidas e sistema de tranca dotado de
fechadura com chaves em duplicata ou prepara¢do para uso de cadeado (que néo
acompanha o modvel) e sistema de aeragdo anti-p6 com 5 (cinco) estampas
composto por orificios oblongulares nas portas com 80 mm (Comprimento) x 10 mm
(Altura) x 6 mm (Abertura) posicionadas a 50 mm da aresta superior e no meio em
relacdo a largura. Dispor de aeracdo interna composta por orificios oblongulares e
um repuxo em alto relevo com o logotipo do fabricante para identificacéo situada na
face frontal do teto. Para unido para montagem da caixa (laterais, superior, inferior
e prateleiras) devera ser por meio de pontos de solda e dobradas de forma que o
armario seja travado. Prateleiras alinhadas com as portas, e com logo em alto relevo
da empresa. O acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario deve ser
com fechamento sem a utilizac&o de solda externa em que a unido das chapas fica
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nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). ACABAMENTO E SEGURANCA:
Todos os componentes metalicos deverao receber tratamento anti-ferruginoso com
adicdo de tenso ativo desengraxam-te, livre de componentes orgénicos volateis e
metais pesados tdxicos, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento
€ por meio de pintura ep6xi, com particulas de p6 aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme. Superficie com tratamento anticorrosivo (fosfatizacdo) no
processo de pintura que garanta resisténcia a nevoa salina de no minimo 450 horas
através de processo ecoldgico, sem formacao de efluentes, e pintura eletrostéatica
em resina hibrida epéxi/Poliéster na forma de po, aplicada através de pulverizagao
eletrostatica e polimerizagdo em estufa de alta temperatura. Todas as terminacdes
recebem acabamento, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm
de diametro. FABRICACAO: Todos os pontos de Soldas deverédo possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. DIMENSOES: ALTURA TOTAL: 1960 mm:;
LARGURA TOTAL: 640 mm e PROFUNDIDADE: 405 mm. GARANTIA: Vinte e
guatro meses contra defeitos de fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico
termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas
de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a
proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva,
gue ndo deverd estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao.
- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.
- Relat6rio ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.4 136 ARMARIO VESTIARIO EM ACO COM 12 PORTAS

Estrutura: Armario de acgo roupeiro, com 12 compartimentos individuais dispostos
em 3 colunas e 4 portas em cada coluna com portas pivotantes independentes e de
eixo vertical. Corpo, divisérias, portas, prateleiras, refor¢co das portas em chapa #22
(0,75mm). Base em chapa de aco #20 (1,20mm). Duas dobradi¢cas internas por
porta, ndo visiveis na parte exterior do movel em chapa de aco laminado a frio #14
(2,9 mm), com pino para travamento em aco carbono zincado branco, com 64mm
de comprimento e corpo com 4,75mm de didmetro. - Sistema de tranca dotado de
fechadura de tambor cilindrico embutida com no minimo 4 pinos e com chaves em.
Travamento com sistema de lingueta. Caracteristicas Construtivas: Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para
alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir
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rebarbas metalicas. Prateleiras fixas ndo visiveis na parte externa, com dobras
duplas nos bordos da frente e fundo, sendo a 12 dobra com no minimo 20mm e a 22
dobra com no minimo 10mm. As dobras laterais simples devem ser no minimo com
20 mm.

Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra com minimo 20 mm e 22
dobra com minimo 15 mm. Base com dobras duplas, 12 dobra com no minimo 20
mm e 22 dobra com minimo 15 mm. Os reforgos das portas devem ser soldados as
mesmas através de solda ponto espagadas uniformemente. Fixar portas por meio
de dobradicas embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com
duas unidades por porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do
pino. Na parte superior do chapéu deverda conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo. Na base devera conter em local visivel estampado em
baixo relevo o nimero do contrato e prazo de garantia, com fonte no minimo de 5
mm de altura. Produto desmontado para facilitar transporte e armazenagem, com
dispositivos e engates de facil montagem, por meio de jun¢des puncionadas e
dobradas de forma que o armario é travado, possibilitando apenas uma montagem
garantindo o perfeito travamento do sistema evitando a possibilidade de
desmontagem em acdes de vandalismo. Sistema de aeragdo anti-p6 em todas as
portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posi¢éo horizontal e com angulo de
abertura externo, confeccionado por meio de repuxo e cisalhamento, com no minimo
75mm de largura e 10mm de altura. Pés confeccionados em aco carbono chapa #14
(1,90mm) de espessura, estampado e dobrado, com desenho de conicidade
negativa e dobrado em “L” com 100 mm de comprimento e aba de 60 mm na parte
superior. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras
em nylon injetado, para contato na superficie do piso e acabamento em chapa de
aco estampado cromado ou zincado. Medidas: Altura: 1990 mm, Largura: 925 mm,
Profundidade: 420mm, Tolerancia: +/-20mm. Cores: Cor cinza — RAL 7040.
GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagcdo e oxidacao.
EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno
expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas
do produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagao por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.
- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em camara de umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabao, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.5 148 ARMARIO VESTIARIO EM ACO COM 16 PORTAS
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Movel todo em ago com corpo externo nao desmontével e portas embutidas; cor
cinza; Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 1.250 mm largura x 400 mm
profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm
largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura
eletrostatica a p6; Algca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no
corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem
distor¢des de encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o
alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior
seguranca e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; Porta etiqueta
estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificacdo do usuario
medindo 56 mm x 30 mm; Dobradig¢as externas, 2 por porta; Pés em forma triangulo,
ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x
60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chéo de
45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao.
- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.
- Relat6rio ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado.

- Certificado de processo e preparagédo de superficies metélicas para todos os
itens que possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.6 108 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS.

Mével todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e gavetas embutidas em
todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm altura x 470 mm largura x
630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), aco. pintados
com tinta a pd, Carrinhos telescOpicos progressivos dotados de 8 rodizios de aco
com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho
na parte central que permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura
cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves. Puxador de sobrepor de
96 mm em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta
estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este orgéao.
- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.
- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
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emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabado, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metalicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s Jlaudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.7 472 ESTANTE DE ACO 6 PRATELEIRAS - 30 CM.

Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras reguléaveis; cor cinza; Dimensoes:
2.000 mm altura x 920mm largura x 300 mm profundidade; Pintura eletrostatica
a po; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em
chapa 16 (1,50 mm) com furac¢é@o oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas,
alinhadas no sentido vertical e espacadas a cada 50 mm proporcionando melhor
encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da
estante faca pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6
(seis) prateleiras reforgcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30
mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de
largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4 (quatro)
“X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4 sapatas de polipropileno
em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das
colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e
oito) porcas;

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéao.
- Catdlogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.
- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.
Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabao, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos 0s itens que contém partes
metalicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.8 168 ESTANTE BAIXA DE ACO

Estante de ago desmontavel, com 780 mm de altura, com travamento nas laterais e
no fundo em forma de “X”, dotada de 3 (trés) prateleiras formando 2 (duas) véaos de
alturas ajustaveis. CONSTITUINTES: Chapa de ago SAE 1010/1020. - Colunas em
perfil "L" de abas iguais 40 x 40 mm em chapa 13 (2,23mm); - Prateleiras e refor¢os
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inferiores em chapa 20 (0,90mm); - Perfis de 30mm para travamento em “X”, laterais
e de fundo, em chapa 14 (1,90mm). Fixacdo das prateleiras por meio de parafusos
de 1/4” x 1/2”, zincados e porcas com um minimo de 8 (oito) parafusos por prateleira.
Pintura eletrostatica em tinta em po6 hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros. Cores: -
Prateleiras e perfis de travamento em "X" na cor CINZA; Colunas na cor AZUL. O
grau de enferrujamento deve ser RiO e o grau de empolamento deve ser dO /t0.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Prateleiras
com dobras triplas em todo o perimetro, 12 dobra - minimo 30mm. 22 dobra - minimo
10mm. 32 dobra - minimo 5mm. Reforgos inferiores das prateleiras em forma de “U”
soldados com um minimo de seis pontos de solda. Colunas devem ter furos de g =
8mm, alinhados no sentido vertical e espacados a cada 50mm. Pés das colunas com
base dobrada em forma de sapatas. Superficie com tratamento anticorrosivo
(fosfatizagao) no processo de pintura que garanta resisténcia a nevoa salina de no
minimo 450 horas através de processo ecoldgico, sem formagdo de efluentes, e
pintura eletrostatica em resina hibrida epoéxi/Poliéster na forma de pé, aplicada
através de pulverizacao eletrostatica e polimerizacdo em estufa de alta temperatura.
Todas as terminacdes recebem acabamento, ndo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 6,0 a 25,0mm de didmetro. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra
defeitos de fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo
ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos
no transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar
em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.
- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.
- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranga do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabdo, detergente, éleos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metalicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s Jlaudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.9 100 ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE.

Composta por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas nas colunas formando 5 vaos
com alturas ajustaveis de cada lado e duas prateleiras Gteis sendo uma de cada lado
formando uma base fixa. M6vel todo em aco, desmontavel, com 10 prateleiras
regulaveis e base fixa Util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo
com o catalogo de cores do fabricante; dimens@es: 2.000 mm altura x 1.000 mm
largura x 630 mm profundidade; chapa de aco carbono laminado ff.Rb.Ol
1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo
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antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epbéx e 30% de polyester proporcionando perfeita
aderéncia da tinta na chapa. Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os
pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e base chapa
18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de
profundidade com furacédo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04
mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de
aco 24 (0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm
altura, com 1 reforco d8mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para
suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm
de profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sao
soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm. De altura x 250
mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de
parafusos, com regulagem de 25 mm. Em 25 mm. Reforco intermediério em formato
“x” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25
mm. Largura com um furo em cada extremidade para fixacdo através de parafusos
auto brocante nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa forma
maior estabilidade a biblioteca; travamento superior em formato de “u”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x
85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de aco semi fechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da
biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que
fazem a fixag@o por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé
com acabamento em polipropileno preto; sapatas de polipropileno em forma de “I”
com regulagem de altura através de pino com rosca metélica de Y%, encaixadas
nos 4 cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto

com 0 piso.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este orgéo.

- Catdlogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.
- Relat6rio ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranga do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabdo, detergente, éleos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metalicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s Jlaudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.10 148 ESTANTE DE BIBLIOTECA EXPOSITORA DE LIVROS

Estante de Aco Expositora. Todos os componentes da estante confeccionados em
chapas de aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo
e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagdo em chapa
#20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampos
triplos, para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples,
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caracteristica estética, totalizando trinca e cinco estampos por painel. Quatro (04)
prateleiras, com um reforco 6mega centralizado, cor cinza e acabamento
texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade
com duas dobras nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo
sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “berco”
em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Cinco
prateleiras expositoras em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, que
possibilitam o encaixe inclinado das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe
com parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que sera
exposto, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base
retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de
175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento
texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e ao
tampo que seréo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentacdo da estante
através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base
com venezianas que auxiliem a visualizagcdo da porgéo interna. Sdo utilizados
fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagéo
de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras.
O painel de acabamento é unido apenas nas extremidades da composi¢cdo da
estante em seus painéis internos de sustentacéo, fixados a estes painéis através de
8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na
extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso
superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite.
Cada painel de acabamento contem em sua sec¢éo transversal 2 dobras de 45 graus
voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e
acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlineis a spray,
recebendo camada de protecgédo fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagdo
em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicacédo
de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de
maneira uniforme sobre o a¢co e maior resisténcia a intempéries. O processo de
pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em equipamentos que garantam
a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo
hibrida (Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a
polimerizagdo ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacéo total do filme e
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. A documentagdo minima exigida abaixo
€ para fins de comprovacgao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade,
bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do
fabricante, este Ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de
desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos. A documentagéo
minima corresponde: Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificacdo de
Produtos).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.
- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do Ministério
do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de outubro de 2021,
emitido por engenheiro de seguranca do trabalho habilitado, médico do trabalho ou
outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
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que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencédo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metalicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s Jlaudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.11 1164 SUPORTE DE ACO PARA ARMARIO

Esmaltado na cor cinza, com rodizio e travamento em ao menos 2 rodas. medidas
aproximadas minimas: 133 x 1210 x 410 mm. variacdo de medida +/- 10%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.12 1184 SUPORTE DE ACO PARA ARMARIO

Esmaltado na cor cinza, com rodizio e travamento em ao menos 2 rodas. medidas
aproximadas minimas: 133 x 910 x 410 mm.variag&do de medida +/- 10%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacao
exigida  neste edital. Ndo  serdo aceitos  catalogos genéricos.
- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Gmida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabao, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.13 196 BANCO DE VESTIARIO.

Dimenséo: 1200 X 480 X 450 mm (LxPxH).

Estrutura do banco composta por tubo metalom quadrado medindo 40 mm x 40 mm
x 1,20mm de espessura com tratamento de superficie, pintura eletrostatica.




PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

Revestimento em madeira tamarindo beneficiado em deck 10 cm x 2 cm, certificado
FSC, com acabamento de 02 demé&os de stain plus — sparlack.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este drgéao.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencédo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com agua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Certificado com escopo correspondente, emitido ao fabricante do produto
acabado/final, caso o banco contenha partes em madeira ou produtos de origem

florestal.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
3.14 56 MESA EM ACO

Tampo superior de formato retangular com as bordas arredondadas fabricado em
chapa de a¢o com 3,00 mm de espessura minimas e possui as seguintes
caracteristicas dimensionais minimas: 550 mm de profundidade e 340 mm de largura
na parte maior. A superficie de contato com o0 piso possui as mesmas caracteristicas
do tempo superior. Estrutura de ligacdo do tampo superior com a superficie de
contato ao piso fabricado em tubo de aco carbono cujo diametro minimo é de @38
mm e espessura minima de 1,90 mm. Altura da superficie superior do tampo ao piso
de 660 mm. Para esse item apresentar 0os seguintes documentos: Certificado de
pintura demonstrando que as partes metalicas possuem resisténcia a corrosao
(isento de bolhas e enferrujamento), aderéncia da tinta sobre o substrato é X0YO0
evitando desplacamentos e que possui resisténcia ao risco com teste minimo de 6H.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos os itens
gue possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabao, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos o0s itens que contém partes
metalicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado o0s Jlaudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.15 56 ESTANTE TIPO TORRE
Dimenséo Gerais: 3000 X 1030 X 290 MM
3 metros de altura (ajustaveis com as sapatas, 3 metros € a altura maxima), 8
prateleiras em cada torre, 24 prateleiras no total

Prateleira com estrutura em aluminio, e prateleiras em chapas metdlicas de acgo
carbono com espessura de 1,5mm. Cada prateleira devera ser de formato
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retangular, possuindo as seguintes dimensdes: 1030 mm (total, contando com o
suporte de fixacdo da estrutura) e 990 mm (considerando a area para apoio de
objetos) X 290 mm (L X P)
Processo de fabricacdo cortado a laser e acabamento de superficie por processo de
pintura eletrostatica em p6 e revestimento das chapas metalicas de cor a definir de
acordo com o catalogo do fabricante. A fixacdo se da por meio de duas sapatas de
@40mm, regulaveis piso/teto sem necessidade de furagdo na infraestrutura.
Definicbes de Acabamentos: Pintura na cor verde agua ou mais proximo possivel.
Tolerancia de medida de aproximadamente de 10%.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.
- Certificado de processo e preparagéo de superficies metalicas para todos os itens
gue possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo com o
procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em camara de Umida
de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO, espessura minima de 70
micrometros, aderéncia X0Y0,com isencédo de enferrujamento e bolhas, e auséncia
de manchas quando em contato com &gua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e
bebidas, conforme a ASTM D1308:2013, para todos os itens que contém partes
metdlicas. No certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir
acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

LOTE 04 LOUSAS

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

4.1 68 LOUSA PANORAMICA

Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 5,00 metros de comprimento
- lousa panoramica — descritivo: medida de 5000 x 1300 mm (+/-50mm) final.
Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabdlica com
distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de luz sobre
sua superficie sem formacdo de reflexos prejudiciais a visdo dos espectadores;
estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de seccéo e espessura de paredes
1,5mm; protecao contra oxidagdo de todas as constituintes metalicas e deposi¢éo
de camada superficial de fosfato de zinco interna e externamente, garantindo
protecdo no processo de pintura a testes de 300 horas em camara de névoa salina.
Revestimento protetivo e de acabamento executado por eletrodeposicdo de
pigmentos e resinas de poliéster/epdxi em forma de pd com posterior catalisagdo
em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em toda a extensdo da
estrutura executado em chapa de aco 16 com 1,5mm de espessura, cortado e
estampado com o mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de delimitador com
100 mm de espessamento executado em perfil tubular de sec¢éo 20x20x 1,2 mm, a
extensdo do quadro e a superficie de apoio, dotados de dobras executadas a frio
que servem & funcao de fixacdo do movel, que é feita por meio de parafusos aatt
com 8 mm de didmetro e 50 mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com
dimensfes de 10 mm de didmetro e 50 mm de extensdo, dotadas de garras
especificas para alvenaria. Estes painéis recebem 0 mesmo tratamento
anticorrosivo e revestimento da estrutura. Superficie de trabalho: configurada por
uma base de apoio executada em compensado de madeira multilaminada, unidas
por processo de colagem a quente. Superficie de trabalho revestida por laminado
fendl-melaminico de alta pressdo com 1 mm (um milimetro) de espessura com
superficie texturizado com granulometria desenvolvida para maxima eficiéncia no
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tracado com “giz”, desenho superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o
nivelamento da escrita e permite boa distribuicdo escalar no uso para desenhos e
gréficos, facilitando o trabalho do usuario e a visualizacdo do espectador. Fixacado
da superficie de trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em
aluminio com haste de repuxo em aco galvanizado nas dimensées 5,5 x 25 mm que
provém forca de fixacdo de 30 kpa por unidade aplicada pela parte traseira da
estrutura de forma a néo ser visivel ap0ds a instalagdo do movel. Na emenda deve-
se manter o alinhamento entre os desenhos.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

4.2 68 LOUSA PANORAMICA

Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 4,00 metros de comprimento
- lousa panoramica

Descritivo: medida de 4000 x 1300 mm (+/-50mm)  final.
Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabdlica com
distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de luz sobre
sua superficie sem formacdo de reflexos prejudiciais a visdo dos espectadores;
estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de seccao e espessura de paredes
1,5mm; protecdo contra oxidacdo de todas as constituintes metalicas e deposi¢do
de camada superficial de fosfato de zinco interna e externamente, garantindo
protecé@o no processo de pintura a testes de 300 horas em camara de névoa salina.
Revestimento protetivo e de acabamento executado por eletrodeposicdo de
pigmentos e resinas de poliéster/epdxi em forma de pd com posterior catalisa¢éo
em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em toda a extensdo da
estrutura executado em chapa de aco 16 com 1,5mm de espessura, cortado e
estampado com 0 mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de delimitador com
100 mm de espessamento executado em perfil tubular de sec¢do 20x20x 1,2 mm, a
extensdo do quadro e a superficie de apoio, dotados de dobras executadas a frio
gue servem & funcao de fixacdo do movel, que é feita por meio de parafusos aatt
com 8 mm de didametro e 50 mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com
dimensdes de 10 mm de diametro e 50 mm de extensdo, dotadas de garras
especificas para alvenaria. Estes painéis recebem 0 mesmo tratamento
anticorrosivo e revestimento da estrutura. Superficie de trabalho: configurada por
uma base de apoio executada em compensado de madeira multilaminada, unidas
por processo de colagem a quente. Superficie de trabalho revestida por laminado
fen6l-melaminico de alta pressdo com 1 mm (um milimetro) de espessura com
superficie texturizado com granulometria desenvolvida para maxima eficiéncia no
tracado com “giz”, desenho superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o
nivelamento da escrita e permite boa distribuicdo escalar no uso para desenhos e
graficos, facilitando o trabalho do usuério e a visualizagao do espectador. Fixagao
da superficie de trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em
aluminio com haste de repuxo em ac¢o galvanizado nas dimens@es 5,5 x 25 mm que
provém forca de fixacdo de 30 kpa por unidade aplicada pela parte traseira da
estrutura de forma a nao ser visivel apos a instalagdo do mével. Na emenda deve-
se manter o alinhamento entre os desenhos.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.
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72 LOUSA PANORAMICA

Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 3,00 metros de comprimento
- lousa panoramica

Descritivo: medida de 3000 X 1300 mm (+/-50mm) final.
Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabdlica com
distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de luz sobre
sua superficie sem formacdo de reflexos prejudiciais a visdo dos espectadores;
estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de seccao e espessura de paredes
1,5mm; protecao contra oxidagdo de todas as constituintes metalicas e deposicédo
de camada superficial de fosfato de zinco interna e externamente, garantindo
protecdo no processo de pintura a testes de 300 horas em camara de névoa salina.
Revestimento protetivo e de acabamento executado por eletrodeposicdo de
pigmentos e resinas de poliéster/epdxi em forma de pd com posterior catalisacédo
em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em toda a extensdo da
estrutura executado em chapa de aco 16 com 1,5mm de espessura, cortado e
estampado com 0 mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de delimitador com
100 mm de espessamento executado em perfil tubular de sec¢do 20x20x 1,2 mm, a
extensdo do quadro e a superficie de apoio, dotados de dobras executadas a frio
gue servem a funcéo de fixacdo do moével, que é feita por meio de parafusos aatt
com 8 mm de didmetro e 50 mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com
dimensfes de 10 mm de didmetro e 50 mm de extensdo, dotadas de garras
especificas para alvenaria. Estes painéis recebem 0 mesmo tratamento
anticorrosivo e revestimento da estrutura. Superficie de trabalho: configurada por
uma base de apoio executada em compensado de madeira multilaminada, unidas
por processo de colagem a quente. Superficie de trabalho revestida por laminado
fen6l-melaminico de alta pressdo com 1 mm (um milimetro) de espessura com
superficie texturizado com granulometria desenvolvida para maxima eficiéncia no
tracado com “giz”, desenho superficial quadriculado com 50 x 50 mm que auxilia o
nivelamento da escrita e permite boa distribuicdo escalar no uso para desenhos e
gréficos, facilitando o trabalho do usuério e a visualiza¢do do espectador. Fixacdo
da superficie de trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em
aluminio com haste de repuxo em aco galvanizado nas dimensdes 5,5 x 25 mm que
provém forca de fixacdo de 30 kpa por unidade aplicada pela parte traseira da
estrutura de forma a néo ser visivel apos a instalagdo do mével. Na emenda deve-
se manter o alinhamento entre os desenhos.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catdlogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

4.4 88 QUADRO BRANCO ESCOLAR

Quadro branco integra o sistema de superficies para multiplas fungbes como
escrever, projetar, fixar, composto de painéis modulares com dimenses variaveis,
para uso interno em ambientes pedagoégicos, administrativos, circulacdes, areas
comuns e outros. Painel composto por substrato de MDF, de 18 mm de espessura,
revestido na superficie frontal com lamina de ago ceramico e na parte em laminado
melaminico de baixa pressdo. Colagem do revestimento frontal do painel com
adesivo bi componente. Superficie de agco cerdmico acetinada na cor branca, com
escala de dureza Mohs minima de 5 conforme norma EN 15771. A superficie de aco
ceramico com base em chapa de aco carbono deve ser revestida de esmalte
ceramico, branco, acetinado, na parte frontal, espessura 170 micrometros, e de
esmalte ceramico de protecao na superficie posterior. Bordos encabegados em perfil
extrudado em ABS na cor BRANCA com alma para insercdo e colagem ao painel.
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Acabamento liso brilhante. Colagem da alma dos perfis de bordo as laterais fresadas
do painel de MDF, com adesivo hot Melting. Cantoneiras para protecao, fixacdo e
afastamento da parede, em material polimérico injetado em ABS na cor BRANCA,
em duas partes denominadas “Base” e “Capa”, que se encaixam entre si por meio
de registros e envolvem o conjunto painelperfis de bordo. Acabamento externo de
superficie: brilhante espelhado. Fixac@es: - Fixacdo da base ao painel pelo verso,
com parafusos rosca métrica M6 x 16 mm, cabeca panela, fenda combinada, e
buchas de zamac, auto atarraxantes com rosca interna métrica M6 x 12 mm
rosqueadas e coladas ao substrato com adesivo epoxi. - Fixacdo da base a parede
com parafusos de cabeca sextavada M6 x 80 mm e buchas de nylon universais D=10
mm, comprimento 60mm. - Fixagdo da capa a base por parafusos tipo “Allen” M6 x
20 mm e porcas M6 coinjetadas a base. - Fixacdo da travessa de sustentacao a
parede por parafuso de aco carbono zincado autoatarraxante, cabeca panela, fenda
philips 4,8mmx50mm (didmetro x comprimento) e buchas de Nylon tipo S8. - Fixagao
da travessa de sustentacéo ao painel pelo verso com parafusos "pozidrive" 3,5 mm
X 20mm. Obs.1: As buchas de fixacdo das bases ao painel deverdo ser entregues
pré-instaladas. Pecas extrudadas e injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. Suporte para apagador com encaixe para até
5 (cinco) canetas, confeccionada em chapa de aco 0,90mm de espessura.
Dimensdes totais: 200 mm (L) x 90 mm (P) x 170 mm (A). A peca é dobrada com a
12 dobra com 24,22mm, 22 dobra com 98,98mm, 32 dobra com 98,98mm, 42 dobra
com 58,5mm. A 22 dobra deve estar com 135°. O Suporte também contém um apoio
para as canetas com uma distancia de 49 mm da base de encaixe das canetas. Os
furos de entrada para as canetas devem ter no minimo 21mm de diametro. O suporte
pode ser fixado no quadro ou direto na parede. No kit de montagem deve conter uma
chapa de fixagéo do suporte para apagador com 95 mm x 95mm x 0,9mm, 4 (quatro)
buchas americanas M6 2 (dois) parafusos M6 x12mm Philips, 04 (quatro) buchas
nylon 10 com parafusos. Dimensdes Quadro: 2500 mm (+/-10mm) (largura) X 1200
mm (+/-10mm) (altura).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catadlogo que demonstre as especificagBes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.
- Relatério emitido por laboratério acreditado no INMETRO, conforme as Tabelas 1
e 2 das normas 15316-2, em nome do fabricante da Lousa, para comprovagdo da
Qualidade do MDF.

LOTE 05 MOVEIS DE CRECHE

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

5.1 132 BERCO COM COLCHAO BC 01

Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com as normas
ABNT NBR 15860-1: 2016 - Méveis Berc¢os e bergos dobraveis infantil tipo doméstico
- Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Méveis - Bercos
e bergos dobraveis infantil tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio. O berco deve
possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n® 143, de
22 de marco de 2021. Colchdo infantil em espuma flexivel de poliuretano con-
formidade as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT
NBR 13579-2: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir certificacdo INMETRO, de
acordo com o estabelecido na Portaria n°® 35, de 05 de fevereiro de 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERCO: Estrutura metalica em formato de "U"
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invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em
tubo de aco carbono, seccéo circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas
nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de
modo que estas se configurem como alcas para conducdo do berco. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do
estrado em tubos de aco carbono, sec¢éo retangular com dimensdes de 40 x 20mm,
em chapa 16 (1,5mm). Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP na cor BRANCA. Topos encabegados em todo perimetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. A face superior da base do bergo deve receber marcacdo, permanente
e indelével, com as dimens®es nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de
regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas
internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solu¢des
de porcas metélicas coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente
aos tubos do quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posicdes,
somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas verticais e horizontais
confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA. Topos
encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atéxica, ha mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensdes espacgadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR
15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP
texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Quatro
rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total, com as seguintes
caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo fabricado em
poliamida 6, com rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabecote de giro;
Espiga dotada de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com travamento
do giro do cabecote e da roda; Rodas duplas, de 100mm de diametro, fabricadas
em borracha termoplastica com dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em
poliamida 6; Banda de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANJA; Fixacéo dos rodizios as estruturas metdlicas, por meio de porcas internas
aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna
dos tubos. Serdo admitidas solu¢des de porcas metélicas coinjetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que garantida a fixacdo
adequada dos componentes. Fixagao das grades e cabeceiras a estrutura metélica,
através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos metalicos pintados
com tinta em po, eletrostatica, hibridam Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atdxica,
polimerizada em estufa, na cor CINZA. Dimensfes: Comprimento total incluindo
cabeceiras: 1200 mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades: 670mm (+/-
10mm); Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o
rodizio), extensao vertical das grades e distancia regulavel da superficie do colchao
a barra superior das grades em conformidade com as disposi¢@es da norma ABNT
NBR 15860-1:2016. CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO: Espuma de
poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma
das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado),
com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchdo
plastificado, conforme requisitos da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento
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antialérgico e antiacaro nos tecidos. Dimensdes: O comprimento e a largura do
colchdo a ser fornecido com o berco, devem ser tais que o espaco entre o colchao
e as laterais, e, entre o colch&o e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm, conforme item
6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-5/+15mm). Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade para o berco (Portaria INMETRO n° 143, de 22 de
marco de 2021), contendo nimero do registro ativo do objeto, aplicado no proprio
produto e em sua embalagem, em conformidade com um dos modelos estabelecidos
no Anexo lll da referida portaria. A aplicagédo do selo no ber¢co e na embalagem deve
seguir o estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificagdo da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35, de 05 de
fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a néo ser
removido. Sera necessaria também a aposicédo do selo na embalagem, quando esta
nao for de material transparente ou possuir desenhos ou inscricées que impecam a
visualizac&o do selo costurado no colchdo. Para fabricagéo do berco e do colchéo é
indispenséavel atender as especificagcdes técnicas e recomendagfes das normas
vigentes especificas para cada material. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina deve ser
comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas conforme
ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nado
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. As unibes
entre tubos devem receber solda em todo o perimetro. Deverdo ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. O
berco devera vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES", em portugués,
contendo: Orientacdes para uso correto contemplando os conteddos, estabelecidos
pela norma NBR 15860-1; Desenho técnico para montagem, contendo a lista e
descricdo de todas as pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de seguranca; Regulagem,
manutengdo e limpeza; Procedimentos para acionamento da garantia e/ou
assisténcia técnica; Certificado de garantia preenchido contendo: data de emissao
e o0 numero da Nota Fiscal. Devem ainda constar no manual as seguintes
adverténcias: "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS
FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE
O BERGCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO
FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO
BERCO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO
DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO, CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM
COLCHAO NO BERCO". O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:
"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS
CONSULTAS".

GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e oxidacdo. Obs.: A
data para calculo da garantia deve ter como base nota fiscal. EMBALAGEM Plastico
termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas
de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a
proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva,
gue nao devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.
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- Catalogo que demonstre as especificagfes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de Conformidade para o berco (Portaria INMETRO n° 143, de 22 de
marco de 2021).

Obs. 1: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura utilizada na
confeccdo do berco.

Certificado de Conformidade para o colch&o (Portaria INMETRO n° 35, de 05 de
fevereiro de 2021)

5.1 132 BERCO COM COLCHAO BC 01

Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com as normas
ABNT NBR 15860-1: 2016 - Méveis Bercos e bercos dobraveis infantil tipo doméstico
- Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Mdveis - Bercos
e bergos dobraveis infantil tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio. O berco deve
possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n® 143, de
22 de margo de 2021. Colchédo infantil em espuma flexivel de poliuretano con-
formidade as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma
flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT
NBR 13579-2: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir certificacdo INMETRO, de
acordo com o estabelecido na Portaria n° 35, de 05 de fevereiro de 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERCO: Estrutura metalica em formato de "U"
invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em
tubo de acgo carbono, seccéo circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas
nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de
modo que estas se configurem como algas para conducdo do berco. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do
estrado em tubos de a¢o carbono, secgéo retangular com dimensdes de 40 x 20mm,
em chapa 16 (1,5mm). Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP, com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. A face superior da base do berco deve receber marcagéo, permanente
e indelével, com as dimens®es nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de
regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas
internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solu¢des
de porcas metélicas coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente
aos tubos do quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posicdes,
somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas verticais e horizontais
confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressédo - BP, texturizado na cor BRANCA. Topos
encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensfes espacadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR
15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP
texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com fita de
bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Quatro
rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total, com as seguintes
caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo fabricado em
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poliamida 6, com rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabecote de giro;
Espiga dotada de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com travamento
do giro do cabecote e da roda; Rodas duplas, de 100mm de diametro, fabricadas
em borracha termoplastica com dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em
poliamida 6; Banda de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANJA; Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas internas
aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna
dos tubos. Serdo admitidas solu¢des de porcas metdlicas coinjetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que garantida a fixagéo
adequada dos componentes. Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metalica,
através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos metélicos pintados
com tinta em po, eletrostatica, hibridam Epoéxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atoxica,
polimerizada em estufa, na cor CINZA. Dimens6es: Comprimento total incluindo
cabeceiras: 1200 mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades: 670mm (+/-
10mm); Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o
rodizio), extenséo vertical das grades e distancia regulavel da superficie do colchdo
a barra superior das grades em conformidade com as disposi¢8es da norma ABNT
NBR 15860-1:2016. CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO: Espuma de
poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma
das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado),
com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchdo
plastificado, conforme requisitos da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento
antialérgico e antiacaro nos tecidos. Dimensfes: O comprimento e a largura do
colchdo a ser fornecido com o bergo, devem ser tais que o espaco entre o colchéo
e as laterais, e, entre o colch&o e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm, conforme item
6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-5/+15mm). Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade para o berco (Portaria INMETRO n° 143, de 22 de
margo de 2021), contendo nimero do registro ativo do objeto, aplicado no proprio
produto e em sua embalagem, em conformidade com um dos modelos estabelecidos
no Anexo lll da referida portaria. A aplicagdo do selo no berco e na embalagem deve
seguir o estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35, de 05 de
fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a néo ser
removido. Sera necesséria também a aposicao do selo na embalagem, quando esta
néo for de material transparente ou possuir desenhos ou inscricbes que impegcam a
visualizac¢&o do selo costurado no colchdo. Para fabricagéo do berco e do colchéo é
indispenséavel atender as especificagcdes técnicas e recomendagfes das normas
vigentes especificas para cada material. Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em cémara de
névoa salina. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina deve ser
comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas conforme
ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. As unides
entre tubos devem receber solda em todo o perimetro. Deverdao ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. O
berco devera vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES", em portugués,
contendo: Orientacdes para uso correto contemplando os conteldos, estabelecidos
pela norma NBR 15860-1; Desenho técnico para montagem, contendo a lista e
descricdo de todas as pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de seguranca; Regulagem,
manutencdo e limpeza; Procedimentos para acionamento da garantia e/ou
assisténcia técnica; Certificado de garantia preenchido contendo: data de emissao
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e 0 numero da Nota Fiscal. Devem ainda constar no manual as seguintes
adverténcias: "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS
FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS,
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE
O BERGCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO
FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO
BERCO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO
DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO, CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM
COLCHAO NO BERCO". O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:
"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS
CONSULTAS".

GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e oxidacdo. Obs.: A
data para célculo da garantia deve ter como base nota fiscal. EMBALAGEM Plastico
termo encolhivel, papelao ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas
de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a
proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva,
gue ndo devera estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catadlogo que demonstre as especificagBes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Certificado de Conformidade para o berco (Portaria INMETRO n° 143, de 22 de
marcgo de 2021).

Obs. 1: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura utilizada na
confeccdo do bergo.

Certificado de Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35, de 05 de
fevereiro de 2021)

5.2 260 TROCADOR COM RODIZIO

Base confeccionada em quadro soldado de tubo de a¢co carbono NBR1010 laminado
a frio, com costura, secc¢éo retangular 20 mm x 50mm (x0,2mm) com espessura de
1,2mm (£0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com sistema de dobra e com
sistema de encaixe em um Unico lado no centro do lado maior do quadro, suporte
da roda em chapa de aco carbono NBR1010 laminado a frio com espessura de
1,9mm (£0,2mm). Garfo de chapa de metal galvanizada estampada com cabecote
de pista dupla e eixo da roda parafusado. Roda produzida com revestimento em
composto termoplastico com PVC e nucleo em polipropileno copolimero reciclava.
Gaveta em MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado
melaminico de baixa pressao, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo
frontal encabecado com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressao, cologem
das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo de “Hot Melting”,
dimensfes acabadas das fitas largura de 18mm (+0,2mm) e espessura de 3mm
(x0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm. Prateleiras
em MDP com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico
de baixa pressdo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabecado com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo, colagem
das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo de “Hot Melting”,
dimensbes acabadas das fitas largura de 18mm (x0,2mm) e espessura de 3mm
(x0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com raio de 3mm.
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Dimensdes:

1250 largura +/- 5

102 comprimentos +/- 5

60 cm profundidade +/- 5

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagfes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

5.3 220 TROCADOR COM ARMARIO E ESCADA:

Painéis laterais em MDP/MDF de 25 mm com altura total de 1,29 m, parte superior
do painel em grade de MDP/MDF. Medidas: Largura: 1,00 m; Profundidade: 0,82 m
e Altura total: 1,29 m.

Escada em MDP/MDF de 25 mm com 4 degraus, para acesso da crianga na parte
superior. Medidas: altura total: 0,95 cm; profundidade total: 0,82cm e degraus: 0,22
x 0,20 x 0,45cm.

Armario lateral em MDP/MDF de 25 mm, com 2 prateleiras. Medidas: altura total:
0,95 cm; largura: 0,80 cm e profundidade total: 0,45 cm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catadlogo que demonstre as especificagBes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

LOTE 06 CADEIRAS

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

6.1 612 CADEIRA GIRATORIA (sem bragos)

Cadeira de escritério Operacional, conforme ABNT NBR 13962/2018, com, no
minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos independentes para
altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto,
altura do encosto e inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima): 410 mm.
Extensdo vertical (minima): 360 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6
pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima
do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm,
dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso
de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Largura e profundidade do assento de superficie minimas de 460 mm. Revestimento
de assento e encosto em tecido crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela
disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura
do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma
chapa de aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de parede, se
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for lamina, com vincos de refor¢o estrutural. Coluna: coluna para ajuste de altura e
giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranca minimas
conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste
de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescdpio para acabamento e
protecdo da coluna. Base de cinco patas em aco tubular secdo retangular ou
guadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm
e espessura de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel
ou anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que permitem
eficiente fixacdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas. Aco
pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de
cor preta parta, pelo menos a porgao superior das patas. Rodizios: de duplo giro do
tipo “H” ou “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico
para fixacao do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das
rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para
todos os requisitos aplicdveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério
do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho
ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descri¢bes do produto
elou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo para perfeita identificacdo dos produtos objeto da
analise. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servi¢co, com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracéo de
certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA
em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
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- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliacédo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento,
conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou
versdes posteriores;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em funcédo da pelicula

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.2 520 CADEIRA GIRATORIA (com bragos)

Cadeira de escritdrio Operacional, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962/2018, com, no minimo, espaldar médio. Ajustes minimos para os movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bracos, altura do encosto e inclinacdo do encosto,
regulagens todas independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima): 410 mm.
Extenséo vertical (minima): 360 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6
pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima
do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatébmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm,
dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢do dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nado sera tolerado o uso
de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Largura e profundidade do assento de superficie minimas de 460 mm. Revestimento
de assento e encosto em tecido crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela
disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura
do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto de maneira independentes entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma
chapa de aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de parede, se
for 1dmina, com vincos de reforco estrutural. Bragos estruturados em corpo de ago
carbono ou resina de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte
os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a po
em caso de aco carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botéo,
com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragcos ergondmico e
anatdmico, injetado em polipropileno de cor preta, com dimensées nominais
minimas de 240 mm de comprimento por 80 mm de largura. Coluna: coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacao de qualidade e
seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada
opcionalmente de telescépio para acabamento e protecdo da coluna. Base de cinco
patas em aco tubular secéo retangular ou quadrada ou oval ou semi oblonga ou
similar, com altura da viga minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50
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mm, estampada e fundida a cdnico ou anel ou anéis centrais para alojamento da
coluna e com estampagem que permitem eficiente fixacdo do pino dos rodizios em
uso de solda ou buchas plasticas. Aco pintado eletrostaticamente de cor preta e com
carenagem Unica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a porcéo superior
das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10
mm, com anel elastico metdlico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacdes técnicas.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério
do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranc¢a do Trabalho, Médico do Trabalho
ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descri¢fes do produto
e/lou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliacdo para perfeita identificacdo dos produtos objeto da
andlise. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servigo, com comprovante de quitacido da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta competéncia/especializa¢do do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragcéo de
certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA
em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das for¢as de indentagdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de for¢ca de indentacdo a 40% de compressdo do corpo de prova de no
méaximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliacdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de empolamento,
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conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungéo da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.3 768 CADEIRA FIXA (sem bragos)

Cadeira de didlogo fixa sem bragos, com encosto estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo, 35
mm e com carenagem para contra encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no chassi
do espaldar e que ndo deixe-0 acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 360 mm. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média minima
com contra assento em capa injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
e porcas garras com rosca meétrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento. Revestimento do
assento e do encosto em crepe de poliéster. Largura minima do assento de 460 mm
e profundidade de superficie minima do assento de 450 mm. Suporte do encosto em
chapa de acgo vincada com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35
mm ou em peca tubular se¢éo oval, oblonga ou eliptica com dimensfes minimas de
18 x 43 x 1,50 mm com refor¢o interno macico ou tubular, oval ou cilindrico, de
didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as opg¢Bes devem ser pintadas em pintura
eletrostéatica de cor preta e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno
(ndo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconiza¢des da ABN NBR 13962:2018,
no minimo. Estrutura fixa do tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento
fica em suspensdo ou “balango”, para reunides, interlocugdo, espera, sendo a
plataforma do assento no formato de flange universal estampada em chapa de ago
de no minimo 2,20 mm e armag¢do em aco tubular de secéo eliptica ou circular com
bitola externa minima de 25,40 mm e parede de no minimo 2,20 mm. Dotada de no
minimo 04 sapatas injetadas em termoplastico preto e tratamento dos elementos
metalicos por pintura eletrostatica a p6. Solda dos elementos metéalicos da estrutura
no minimo do tipo MIG/MAG.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Podera ser aceito relatério
de produto ensaiado com bracos.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, MTP 423/2021,
emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens,
além de especificacdes e detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto
de mesma familia/linha de producgéo ofertada. N&do serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com
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comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do comprovante
de registro no CRM.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA dentro da
vigéncia emitido em nome do Fabricante.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosédo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliagdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento,
conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- No caso de uso de compensado no assento, apresentar certificacdo de cadeia de
custédia FSC ou Cerflor emitido, respectivamente por entidades devidamente
acreditadas (pelos organizamos acreditadores Inmetro ou FSC), demonstrando que
0 produto é oriundo de manejo sustentavel.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.4 424 CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO ALTO EM TELA (com bracgos)

Cadeira de escritério Giratéria Operacional com bragos regulaveis, com espaldar
telado sendo seus ajustes minimos movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, regulagem
de bragos, altura do encosto, inclinagéo sincronizada de assento e encosto, ajustes
de altura e angulo do apoio de cabeca. Assento estruturado em compensado de
espessura minima de 12 mm ou estruturado em polipropileno nervurado. Almofada
de espuma flexivel de poliuretano e dotado de capa externa injetada em
polipropileno integrada ao sistema de ajuste da profundidade Gtil do assento por
meio de acionamento de botdo e mola de retorno automético. Largura minima do
assento de 470 mm e profundidade minima de superficie de 480 mm, espessura
média predominante da espuma de, no minimo, 50 mm. Revestimento em tecido
tipo crepe de poliéster na cor preta. Encosto em tela flexivel a base de poliéster ou
nylon ou resina similar, estruturado em quadro injetado polipropileno ou nylon com
adicdo de fibra de vidro, promovendo a protecdo externa da tela contra eventuais
choques. O espaldar é interligado ao mecanismo através de duas hastes injetadas
em material termoplastico, além de uma chapa de aco, inserida no quadro plastico
do encosto que permite regulagem de altura por meio de sistema automatico
(cremalheira) com, no minimo, 05 pontos de ajustes e curso vertical de
deslocamento minimo de 50 mm. A fixa¢éo do encosto ndo pode ser realizada chassi
estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da cadeira,
garantindo assim a funcionalidade sincronizada do mecanismo e maior resisténcia
mecanica contra as cargas dinamicas axiais e angulares aplicadas neste ponto.
Extenséo vertical do encosto de 570 mm e largura de 460 mm, sendo essas medidas
tratadas como minimas. Apoio de cabeca estrutura em termoplastico injetado de cor
preta e revestido em espuma com o mesmo revestimento do tecido de assento com
dimensBes minimas de 150 mm de extenséao vertical por 250 mm de largura, com
sistema de regulagem em angulo e altura. Acoplado ao apoio de cabeca devera
haver um cabido ou porta paletd injetado em termopléstico de cor preta, pega com
extensdo minima de 390 mm e largura minima de 25 mm. Apoio lombar
independente que acompanha o movimento de regulagem de altura do encosto,
totalmente injetado em termoplastico em alta pressdo, na cor preta, do tipo
polipropileno copolimero ou nylon com adi¢do de fibra de vidro (poliamida), medindo
no minimo 220 mm de largura e 100 mm de extenséo vertical. Mecanismo do tipo
sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e encosto, com sistema
de travamento em, pelo menos, 03 pontos ao longo do curso de reclinagdo com
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sistema anti panico ou anti-impacto para as posi¢des de travamento. Tal mecanismo
possui plataforma para fixacdo do assento manufaturada a partir de chapa de aco
estampada, com dobras sendo que todos estes componentes, com excecao do
acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a
poé, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em
estufa a 200 — 250 °C. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergondmico
lateral que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona
0 movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a tenséo
do movimento de reclinagao de assento e encosto ao biétipo do usuério, permitindo
0 uso da poltrona por biétipos distintos, alternativamente a este sistema podera ser
aceito sistema de ajuste automatico da tensao do tipo peso-pessoa ou de tensdo
automatica. Dispde de alavancas para ajuste da altura do assento e para
acionamento/liberacdo da trava do movimento de reclinacdo sincronizada. Base
giratéria arcada de cinco hastes em material injetado de liga de aluminio com
acabamento superior das patas polido, com diametro externo minimo total de 680
mm e formato piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento
e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN 4550 ou DIN EN 16955:2017
minimo classe 3 e curso minimo de variacdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo
giro tipo “H”, com didmetro minimo de 60 mm, injetados em poliamida, nylon com
fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento
do pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo minimo é de 10 mm e com anel
metalico elastico. Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do braco injetada em polipropileno.
Apoia brago deve ser injetado em poliuretano de pele integral ou TPU ou
termoplastico elastdbmero, com toque macio, com dimensées minimas de 70 mm de
largura e 220 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 50 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por mecanismo do tipo “alavanca” ou “botéao”,
lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 posicoes,
além de sistema de ajuste de profundidade dos apoios com minimo de 20 mm com
sistema de cremalheira e ainda sistema de ajuste de distancia interna entre os apoia
bracos (ajuste transversal) através de alavanca ou manipulo ou botdo que fornega
curso de ajuste de, pelo menos, 30 mm cada lado. Ajuste na altura do encosto, em
atendimento a norma NR17.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catdlogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Por serem acessoérios ndo
normativos, podera ser enviado relatério de ensaio cuja amostra na ocasido dos
testes estava provida ou desprovida do apoio de cabeca e/ou cabide.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério
do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho
ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descricbes do produto
e/lou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliacdo para perfeita identificacdo dos produtos objeto da
analise. Nao serao aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
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caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracéo de
certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacao;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA
em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliacdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corroséo e nenhuma area de empolamento,
conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungédo da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.5 620 CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA (com bragos)

Cadeira giratéria de com bracos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018,
encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em
resina termopléstico do alto desempenho. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permeéveis ao ar, facilita a perspiracdo, que € a troca térmica do usuério
com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo
através de uma lamina em chapa de aco, com espessura minima de 6,5 mm com
acabamento através de coluna injetada em material termoplastico em alta presséo.
Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico,
sem o uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no
minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto médio, cuja
extensdo vertical € de 470 mm e largura util de 430 mm, sendo essas medidas
aceitas como minimas. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou
em compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de 10,5 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de
40 mm, dotado de carenagem de contra capa para 0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura e profundidade de
superficie do assento minimas de 460 mm. Revestimento de assento em tecido
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crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela disponivel do fabricante.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinacdo do encosto, de maneira independente entre si. Base giratdria de cinco
hastes injetada em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com aletas
estruturais de reforco na porcéo inferior das patas, de formato piramidal, OU base
com cinco patas em ago tubular cuja altura minima da viga seja de 30 mm e com
parede minima de 1,50 mm, soldadas ou fundidas ao conico ou anéis ou luva central
para alojamento da coluna, elementos metalicos com pintura eletrostatica a p6 de
cor preta e com capa Unica injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos,
toda a porgéo superior das patas. Didmetro externo minimo de 600 mm. Coluna a
gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e curso
minimo de variacao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em
poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou
buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de
diametro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia
do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou ainda em aco
tubular ou em chapa com pintura eletrostética e carenagem injetada em PP, ambos
de cor preta. O apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdes
minimas de 60 mm de largura util e 230 mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos bracos acionado por botéo,
frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7
pontos de parada.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério
do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho
ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descri¢bes do produto
elou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo para perfeita identificacdo dos produtos objeto da
analise. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servi¢co, com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragcéo de
certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA
em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:
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- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressdo do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliagdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento,
conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
verséo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fung&o da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.6 300 CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE ENCOSTO ALTO (com bragos)

Poltrona Giratéria com assento reclinavel com bracos fixos e de espaldar alto com
apoio de cabeca, ajustes de reclinacdo simultdnea de assento e encosto, com
possibilidade de travamento em, no minimo, 03 posi¢des, de altura do assento,
rodizios de duplo giro, rotacdo de 360 graus do assento/encosto.

Espaldar alto, padrdo presidente, com espumas de assento e encosto
independentes ou Unicas, porém estruturadas em chassi de assento e encosto de
formato monobloco, sendo a concha de compensado em formato monobloco, com
apoio de cabeca integrado ao estofado. Assento e encosto estruturado em
compensado multilaminado de no minimo 15 mm de espessura. Almofadas para
assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada (moldada), com
alta densidade e dimensdes do assento: largura de superficie de 500 mm x 450 mm
de profundidade da superficie, sendo essas medidas aceitas como minimas, e 60
mm de espessura, dimensdes do encosto de largura 500 mm x 690 mm de extens&o
vertical total j& considerando ao apoio de cabeca, sendo essas medidas aceitas
como minimas, e 60 mm de espessura da espuma. Espumas de assento e encosto
dotadas de gomos laterais, ou seja, h4 faixas nas duas laterais, no sentido
longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relagdo a area frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizacdo de manta de espuma laminada, entre a espuma
injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizagdo de
costuras. Material de revestimento de assento e encosto em laminado sintético de
PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do tipo simultaneo, permitindo
angulacdo de assento com subplataforma manufaturada em liga de aluminio
injetada em alta presséo, com posterior aplicacéo de pintura ep6xi p6é na cor preta,
com plataforma para fixacdo do assento em chapa de a¢o carbono com espessura
minima de 4,0 mm, apresentando furagfes hibridas para ancoragem do assento.
Possui ponto de articulacéo deslocado para frente em relacéo ao eixo de rotacdo da
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poltrona, apresentando reclinagdo do tipo excéntrica. Acionamento do pistdo a gas
e do sistema de reclinacédo através de alavancas independentes. Classificacao de
gualidade e durabilidade do pistdo em consonancia com Norma Internacional EN
DIN 16955:2017. Base de cinco patas injetada em liga aluminio, com acabamento
polido, de formato arcado e com rodizios em nylon de duplo giro de cor preta com
didmetro de roda de, no minimo, 48 mm. Par de bracos fixos, manufaturados em
aluminio fundido ou injetado em alta pressdo, com acabamento polido, ancorados
ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural
do monobloco.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018
ou versao posterior.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219
de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém
fotografias e/ou imagens e/ou especificacdes e/ou detalhamentos que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada.
Devidamente acompanhados da ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente
acompanhados do comprovante de registro no CRM.

- Fator Conforto derivado das Forcas de Indentagdo de no minimo 2,9 conforme
ABNT NBR 9176:2016 ou versédo posterior;

- Deformacdo Permanente & Compresséo a 90% de no maximo 8,0%, conforme
método ABNT NBR 8797/2022 ou verséo posterior;

- Densidade da espuma minima de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versao posterior;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1,0% conforme NBR 14961:2019
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou
versao posterior, com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima;
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia & corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢do de
no minimo 350 horas, com avaliagcdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO
4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Aderéncia da tinta X0/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003:2023 ou versao
posterior;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro demonstrando
gue o esgarcamento padrdo da costura do revestimento do assento, do encosto e
do apoio de cabeca ndo excede a 6 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versdo
posterior.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.7 636 CADEIRA FIXA ENCOSTO MEDIO (com bragos)
Poltrona Fixa para interlocucgédo, dialogo, espera, entre outras fungdes correlatas de
espaldar médio, padréo de interlocugao para diretoria, com espumas de assento e
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encosto independentes ou Unica estruturadas em monobloco de compensado
multilaminado anatémico. Assento e encosto estruturado em compensado
multilaminado de no minimo 15 mm de espessura. Almofadas independentes para
assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada (moldada), com
alta densidade. Dimensdes minimas do assento: largura util de 500 mm x 460 mm
de profundidade da superficie, e 60 mm de espessura, dimensfes minimas do
encosto: largura atil de 510 mm x 500 mm extenséo vertical. Espumas de assento e
encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido
longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relacdo a area frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizacdo de manta de espuma laminada, entre a espuma
injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizacdo de
costuras. Material de revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido
como couro ecolégico, em cor a definir de acordo com a cartela disponivel do
fabricante. Estrutura fixa do tipo balangco, ou em “S”, onde o assento fica em
suspensao, manufaturada a partir de um tubo eliptico de ago carbono, cujas medidas
minimas sdo 20 x 45 x 1,90 mm. Plataforma de sustentacdo do assento
manufaturada a partir de tubos de aco. Bragos manufaturados a partir do
prolongamento das pernas da estrutura, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-
0s e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco. Apoia braco
injetado em espuma de poliuretano de pele integral, cor preta, com textura.
Tratamento de superficie dos componentes em a¢o da estrutura por meio de pintura
eletrostatica a p6 de cor preta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018
ou versao posterior.

- Fator Conforto derivado das For¢as de Indentagdo de no minimo 2,9 conforme
ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Deformacdo Permanente a Compressédo a 90% de no maximo 8,0%, conforme
método ABNT NBR 8797/2022 ou versao posterior;

- Densidade da espuma minima de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versao posterior;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1,0% conforme NBR 14961:2019
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou
versao posterior, com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima;
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢éo de
no minimo 350 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO
4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Aderéncia da tinta X0/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003:2023 ou versao
posterior;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro demonstrando
gue o esgarcamento padrdo da costura do revestimento do assento, do encosto e
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do apoio de cabec¢a ndo excede a 6 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versdo
posterior.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.8 992 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL (sem bragos)

Cadeira empilhavel, fixa, com assento e encosto disposto em monobloco, injetado
em termoplastico copolimero polipropileno cor a definir, material 100% reciclavel
com respiradores permeando o espaldar possibilitando a perspiracdo. V&o na regiao
de transicdo do assento para o encosto para melhorar a resisténcia da peca, ampliar
a flexibilidade, melhorando assim o fator de conforto e também para facilitar a
assepsia da cadeira, sobretudo quando ao possivel derramamento de liquidos.
Dimensdes minimas do encosto de 440 mm de largura na regido da proeminéncia
do encosto para apoio da regido lombar 360 mm de altura da borda superior do
encosto em relacdo ao assento (altura atil do encosto). Assento com pouca
conformacgéo da base e com a borda frontal arredondada, para, respectivamente,
facilitar alternancia postural e ndo prejudicar a circulagao sanguinea nos membros
inferiores do usuario. Tais caracteristicas ensejam atendimento da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada pela
Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A borda
frontal do assento é dobrada para baixo, largura util minima do assento no eixo de
simetria de 420 mm e profundidade 0til do assento minima de 420 mm. Tanto no
encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha é de 4 mm.
Estrutura da cadeira de aco carbono tubular, de secao cilindrica, com diametro
externo minimo de 19,00 mm e espessura de parede minima de 1,90 mm. Tal peca
€ composta a partir de dois segmentos de tubo unidos pelo processo Metal Inert
Gas, dobrados em raio variavel, de forma a formar uma espécie de “U” invertido em
cada lado da estrutura, e uma plataforma para sustentacdo da concha monobloco
de assento e encosto. Tratamento de superficie do a¢co da estrutura através de
galvanoplastia com aspecto final cromado polido. Fixa¢do da concha a estrutura por
meio de 04 insertos cdncavos injetados em termoplastico polipropileno copolimero,
presos por parafusos tipo AA, com alojamentos preparados na matriz e injecao da
concha ou com buchas metélicas insertadas na matriz de inje¢édo o ainda através de
rebites de aluminio de repuxo. Para maior reforgo estrutural na porcao traseira da
concha monobloco de assento e encosto, em sua por¢do inferior, a mesma
apresenta aletas de reforco mecéanico. A altura do assento em relacdo ao piso, em
sua porc¢ao (til, proxima da metade da superficie do assento no sentido longitudinal,
esta entre 400 e 480.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catdlogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, c6digos, juntamente com toda a documentagéo
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA
em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-
17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério
do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranc¢a do Trabalho, Médico do Trabalho
ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou descricbes do produto
e/lou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliacdo para perfeita identificacdo dos produtos objeto da
analise. Nao serao aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT
do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
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caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracéo de
certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacao;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosédo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliagdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento,
conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou
versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungdo da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.9 144 LONGARINA METALICA 02 LUGARES (com bragos)

Descricdo do Produto: Longarina de dois lugares, fabricada com conchas individuais
para assento/encosto em chapa de ac¢o de, no minimo, 3,60mm de espessura,
apoiadas sobre longarinas tubulares de a¢co com didmetro de, no minimo, 37,00mm
e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e fixadas com rebites de aco
inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas M5. A longarina, o
assento e o encosto deverdo possuir tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e
acabamento em pintura eletrostatica em epoéxi pd, na cor cinza claro, padréo
Bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em aluminio injetado, que
impede a oxidagdo, nas seguintes medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16 mm. As
sapatas deverao ser confeccionadas em termoplastico de alto desempenho, como
polipropileno copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar performance,
regulaveis, para eventual correcao de piso, dispensando assim sua fixagdo. Devera
possuir as seguintes medidas: 12mm de espessura (medida minima aceitavel) x 43
mm de didmetro minimo aceitavel. Assentos com medidas minimas de Largura
individual de cada assento de 530 mm e profundidade de 450 mm, individuais, com
espuma injetada com densidade minima de 50 kg/m? aplicada sob chapa metdlica
zincada ou compensado multilaminado com dimensfes minimas de 430 mm de
largura x 330 mm de profundidade. A altura do assento em relagao ao piso é de 400
mm, no minimo, e 460 mm, no maximo e a inclinacéo do assento esta entre -2° a -
7°. Os encostos sédo individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50
kg/m? aplicada sob chapa metélica zincada ou em compensado multilaminado com
dimensfes minimas de 240 mm de altura x 430 mm de largura. A altura do topo do
encosto, perpendicularmente, em relacdo ao chao € de 810 mm (minimo). Cada
encosto tem seguintes dimensdes minimas 450mm de altura x 530mm de largura
(conchas individuais). Inclinacdo do encosto em relagcdo ao plano vertical de 12°
(variagao aceitavel de +/- 3°). Revestimento do assento e encosto em couro sintético,
couro ecolégico, courissimo ou similicouro na cor azul ou preta, com 0,9 mm de
espessura minima e gramatura minima de 450 g/m2. Também serd aceito vinil preto
constituido por um “Top Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodéo e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés
laterais) constituem os apoia-bracos das extremidades da longarina. Longarina é
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos ponta broca torx M5 e
porcas calotas M5 (ou rebites), visto que possuem suas extremidades
arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario. Ndo sédo usados parafusos ou
rebites que ndo possuam cabecas arredondadas, como também, ndo séo utilizadas
porcas que ndo protejam o usuario da ponta dos parafusos. A fixacdo dos tubos nos
pés laterais € feita por meio de 04 (quatro) reforcos (duas para cada tubo),
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confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas minimas: 05 x 38mm.
As longarinas ndo poderdo ter elementos pontiagudos, pontos onde possam ser
escondidos objetos ou prender dedos, casacos, alcas de bolsas etc.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificagbes e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma familia/linha de producéo ofertada. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacéo detalhada do produto objeto da analise. Devem
estar acompanhados da devida ART do servigco caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, deveré vir do comprovante
de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA vélido em nome do fabricante dos méveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacdo Permanente & Compresséo a 90% de no maximo 5,0%, conforme
método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forca de
indentacdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%, conforme método ABNT NBR
9177/2016 ou versao posterior;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado pelo
Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1% conforme
ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerdncia méxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de
ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 17088:2023,
para exposi¢do de no minimo 500 horas, em espécimes de prova com segmentos
tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta eletrostatica, que
possam representar a transformacao industrial da qual derivam as partes metalicas
do mével, com avaliacdo de corrosdo Ri0O (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YO para a pelicula de tinta, conforme
Norma ABNT NBR 11003:2009.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
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6.10 340 LONGARINA METALICA 03 LUGARES (com bragos)

Descricdo do Produto: Longarina de trés lugares, fabricada com conchas individuais
para assento/encosto em chapa de aco de, no minimo, 3,60mm de espessura,
apoiadas sobre longarinas tubulares de aco com didmetro de, no minimo, 37,00mm
e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e fixadas com rebites de aco
inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas M5. A longarina, o
assento e o encosto deverdo possuir tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e
acabamento em pintura eletrostatica em epoéxi pd, na cor cinza claro, padrédo
Bangkok ou similar. Pés laterais do tipo trapezoidal em aluminio injetado, que
impede a oxidacéo, nas seguintes medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16 mm. As
sapatas deverdo ser confeccionadas em termoplastico de alto desempenho, como
polipropileno copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar performance,
regulaveis, para eventual correcao de piso, dispensando assim sua fixacdo. Devera
possuir as seguintes medidas: 12mm de espessura (medida minima aceitavel) x 43
mm de diametro minimo aceitavel. Assentos com medidas minimas de Largura
individual de cada assento de 530 mm e profundidade de 450 mm, individuais, com
espuma injetada com densidade minima de 50 kg/m? aplicada sob chapa metdlica
zincada ou compensado multilaminado com dimensdes minimas de 430 mm de
largura x 330 mm de profundidade. A altura do assento em relacéo ao piso é de 400
mm, no minimo, e 460 mm, no méximo e a inclinacdo do assento esta entre -2° a -
7°. Os encostos sédo individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50
kg/m? aplicada sob chapa metélica zincada ou em compensado multilaminado com
dimensfes minimas de 240 mm de altura x 430 mm de largura. A altura do topo do
encosto, perpendicularmente, em relagdo ao chao é de 810 mm (minimo). Cada
encosto tem seguintes dimensdes minimas 450mm de altura x 530mm de largura
(conchas individuais). Inclinacdo do encosto em relagcdo ao plano vertical de 12°
(variacao aceitavel de +/- 3°). Revestimento do assento e encosto em couro sintético,
couro ecoldgico, courissimo ou similicouro na cor azul ou preta, com 0,9 mm de
espessura minima e gramatura minima de 450 g/m2. Também serd aceito vinil preto
constituido por um “Top Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com
forro de algodao e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés
laterais) constituem os apoia-bracos das extremidades da longarina. Longarina &
composta por tubos de aco fixacdo por meio de parafusos ponta broca torx M5 e
porcas calotas M5 (ou rebites), visto que possuem suas extremidades
arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario. N&do séo usados parafusos ou
rebites que ndo possuam cabecas arredondadas, como também, nao séo utilizadas
porcas que ndo protejam o usuario da ponta dos parafusos. A fixacdo dos tubos nos
pés laterais é feita por meio de 04 (quatro) reforcos (duas para cada tubo),
confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas minimas: 05 x 38mm.
As longarinas ndo poderdo ter elementos pontiagudos, pontos onde possam ser
escondidos objetos ou prender dedos, casacos, alcas de bolsas etc.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobilidrio ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes técnicas.

- Laudo Ergonbmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter fotografias ou
imagens, além de especificacdes e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma familia/linha de producgéo ofertada. N&o serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacéo detalhada do produto objeto da analise. Devem
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estar acompanhados da devida ART do servi¢o caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do comprovante
de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacdo Permanente a Compresséo a 90% de no maximo 5,0%, conforme
método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de forca de
indentacdo a 25% e 65% de, no maximo, 10%, conforme método ABNT NBR
9177/2016 ou versao posterior;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado pelo
Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1% conforme
ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Evidéncia da resisténcia a corroséo do processo de pintura, através de relatério de
ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢cdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 17088:2023,
para exposi¢do de no minimo 500 horas, em espécimes de prova com segmentos
tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta eletrostética, que
possam representar a transformacao industrial da qual derivam as partes metélicas
do movel, com avaliagdo de corrosdo RI0O (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YO para a pelicula de tinta, conforme
Norma ABNT NBR 11003:2009.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.11 92 LONGARINA ESTOFADA COM 03 LUGARES (sem bracgos)

Descricdo do Produto: Longarina de 03 lugares sem bracos, encosto médio.
Encostos estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média de, no minimo, 45 mm e com carenagem para contra encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao aparente os pontos de fixagao
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura
minima do encosto de 410 mm, extens&o vertical minima do encosto de 360 mm.
Assentos: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos
estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de
12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40
mm de espessura média minima com contra assento em capa injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagcdo dos elementos ao
chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao
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sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagao da
contracapa de assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe,
em poliéster em cor a escolher de acordo com a cartela. Largura e profundidade do
assento de superficie minimas de 460 mm. Suporte do encosto em chapa de aco
vincada com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em peca
tubular secéo oval, oblonga ou eliptica com dimens&es minimas de 18 x 43 x 1,50
mm com reforco interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de
12,70 mm, ambas as opg¢des devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor
preta e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo seréo aceitas
capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve apresentar resisténcia
compativel com as preconizagfes da ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de
sustentacdo dos assentos : Flanges universais confeccionadas em chapa de aco
carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de
sustentagcdo dos assentos através de abracadeira em formato de “U”, manufaturada
a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/16”, sem utilizagcdo de solda,
apresentando, no minimo, medida entre centros de 600 mm. Tubo transversal de
sustentacédo dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da
viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades
seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ac¢o soldas
com acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases da longarina em formato de “T” ou “Y” invertido ou similar,
sendo a haste vertical de interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos, manufaturada em tubo de secdo circular, eliptica,
retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50 mm, conificada ou
estampada em sua por¢ao superior para encaixe nas esperas da viga ou na prépria
viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutencdo. Base
horizontal da longarina em ago com carenagem plastica injetada em PP e sapatas
plasticas para atrito com o0 piso que permitam regulagem de altura para ajustar
possiveis desnivelamentos do piso.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catdlogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacéo
exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012. Por ser a longarina um
mével componivel e com o intuito de ampliar a competitividade, podera ser aceito
relatério de ensaio ou certificado de ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na
ocasido da avaliacdo estava provido de 02 ou mais assentos, 02 ou mais pés, com
ou sem apoia bragos.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA
em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de
performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 750 N,
gerando fator conforto derivado das for¢as de indentacdo maior que 2,3 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de for¢ca de indentacdo a 40% de compressdo do corpo de prova de no
méaximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo posterior;
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- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosédo por névoa salina conforme Norma ABNT
NBR 17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento,
conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungdo da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.12 276 POLTRONA AUDITORIO RETRATIL

Descricdo do Produto: Estrutura principal em tubos de ago carbono, de secéo
retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensfes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de aco em formato
der “U” na porgao superior para fixagdo dos apoia bragos. Pés que sao utilizados
para fixagdo do auditério no piso através de 2 pontos, no minimo, tal pé produzido
em chapa de aco conformado a fim de dar estruturacéo e resisténcia ao pé, pé ainda
possui uma chapa em perfil “U” com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de secao
oblonga ou retangular ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha
roscas que permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ou
defeitos de solda e tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento
com pintura do tipo epodxi-pd, aplicada por deposicao eletrostatica com cura em
estufa em temperatura superior & 200 °C. Laterais das poltronas com acabamento
em compensado multilaminado com espessura minima de 5mm, sendo este
revestido com o mesmo padréo de revestimento utilizado no assento e encosto.
Lateral possui recorte frontal executava na prépria estrutura, com acabamento em
material termoplastico para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na
lateral sdo acoplados os mecanismos de articulacdo do assento e encosto,
produzidos em a¢o e material injetado em termoplastico, no qual, no mecanismo do
assento possui local de alojamento para a mola que possui a forca elastica para
fazer o recolhimento do assento e encosto.

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes metalicos.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com
espessura minima de 12 mm, e suportes de fixagdo a0 mecanismo, composto por
componentes metdlicos, sendo chapas metalicas no minimo 3mm de espessura e
pinos de secéo circular, suportes produzidos pelo sistema de solda MIG que s&o
tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-
po, aplicada por deposigéo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta presséao texturizado, que perfaz 0 acabamento e protecao inclusive
das bordas, além de contra encosto e contra assento. A fixacdo das contra capas
injetadas em polipropileno ao encosto e ao assento é executada apenas pelos pinos
e plugues executados na matriz de injecdo das referidas contra capas para encaixe
sob pressdo aos estruturais compensados. Espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo,
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40 mm. Possui conformacdes transversais e longitudinais no encosto para apoio da
regido lombar do usuario, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacéo na base do assento para garantir alternéncia postural, além de borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, bem como encosto provido de conformacédo anatdbmica para
apoio da regido lombar do usuario em consonancia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho. Sistema de fixagdo do encosto
permite o posicionamento em 03 angulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22
graus, para proporcionar melhor conforto ao usuario. Revestimento de assento e
encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro ou tecido crepe 100%
poliéster, em ambas opgBes o acabamento é modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados.

Braco e prancheta: Apoia braco integrado a estrutura metdlica central e/ou lateral
por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado em
poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de a¢co com no minimo
1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm de comprimento e 60 mm de
largura. Prancheta fabricada em ABS ou em MDF revestido com laminado
melaminico, com sistema anti panico, e suporte da prancheta injetado em aluminio
com acabamento em pintura eletrostética & p6é na cor preta microtexturizado, de
sorte que, quando em uso, o usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebraco no
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a
prancheta, o usuario deve escamotear a prancheta para dentro da lateral em sua
porcdo frontal. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em ago carbono.
Sistema anti panico para rebatimento da prancheta. Dimens&es minimas do tampo
de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento.

Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: 580 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm

Profundidade da superficie do assento: 470 mm

Extensdo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 450 mm

Requisitos de Acessibilidade:Deve apresentar versdes compativeis em materiais de
construgdo, acabamento, forma, geometria, caracteristicas visuais e
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais previstos
pela ABNT NBR 9050:2020 ou versdo posterior, quais sejam para Portadores de
Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade (P.O.), em ambos o0s casos,
conforme oferta minima desses tipos de assento pela Legislacdo vigente ou
preconizada pela ABNT NBR 9050 e em ambos os casos conservando a oferta de
prancheta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para todos
os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011.

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 500 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentagdo maior que 2,0 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressédo do corpo de prova de no
méaximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.
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- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 45 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da norma.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosédo por névoa salina dos elementos metélicos
pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo
300 horas, com avaliacdo demonstrando que n&o houve nenhuma corrosdo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR I1SO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versfes posteriores

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versdo posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em funcéo da pelicula.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgar¢camento padrdo da costura do revestimento do assento
e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao
posterior

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.13 20 POLTRONA AUDITORIO RETRATIL (OBESO)

Descricdo do Produto:Estrutura principal em tubos de aco carbono, de secéo
retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensbes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de ago em formato
der “U” na porgao superior para fixagdo dos apoia bragos. Pés que sao utilizados
para fixacdo do auditério no piso através de 2 pontos, no minimo, tal pé produzido
em chapa de aco conformado a fim de dar estruturacéo e resisténcia ao pé, pé ainda
possui uma chapa em perfil “U” com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de se¢éo
oblonga ou retangular ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais h&
roscas que permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ou
defeitos de solda e tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento
com pintura do tipo epoxi-po, aplicada por deposicao eletrostatica com cura em
estufa em temperatura superior a 200 °C. Laterais das poltronas com acabamento
em compensado multilaminado com espessura minima de 5mm, sendo este
revestido com o mesmo padrdo de revestimento utilizado no assento e encosto.
Lateral possui recorte frontal executava na prépria estrutura, com acabamento em
material termopléstico para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na
lateral sdo acoplados os mecanismos de articulacdo do assento e encosto,
produzidos em a¢o e material injetado em termoplastico, no qual, no mecanismo do
assento possui local de alojamento para a mola que possui a for¢ca elastica para
fazer o recolhimento do assento e encosto.

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes metélicos.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com
espessura minima de 15 mm, e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por
componentes metalicos, sendo chapas metalicas no minimo 3mm de espessura e
pinos de sec¢do circular, suportes produzidos pelo sistema de solda MIG que séo
tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-
poé, aplicada por deposicao eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero.
Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com
espessura média de, no minimo, 40 mm. Possui conformacdes transversais e
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longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do usuario, bem como
caracteristica de pouca ou nenhuma conformacao na base do assento para garantir
alternancia postural, além de borda frontal arredondada para ndo prejudicar a
circulacao sanguinea dos membros inferiores do usuario, bem como encosto provido
de conformacado anatémica para apoio da regiao lombar do usuéario em consonéancia
com disposto na Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho. Sistema
de fixacdo do encosto permite o posicionamento em 03 &ngulos diferentes, quais
sejam a 18, 20 ou 22 graus, para proporcionar melhor conforto ao usudario.
Revestimento de assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro ou tecido crepe 100% poliéster, em ambas opg¢Ges o acabamento é modelado
em costuras para perfeito acabamento dos estofados.

Braco e prancheta: Apoia braco integrado a estrutura metdlica central e/ou lateral
por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado em
poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de a¢co com no minimo
1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm de comprimento e 60 mm de
largura. Prancheta fabricada em ABS ou em MDF revestido com laminado
melaminico, com sistema anti panico, e suporte da prancheta injetado em aluminio
com acabamento em pintura eletrostética & pé na cor preta microtexturizado, de
sorte que, quando em uso, o usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebraco no
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a
prancheta, o usuario deve escamotear a prancheta para dentro da lateral em sua
porcdo frontal. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em ago carbono.
Sistema anti panico para rebatimento da prancheta. Dimens&es minimas do tampo
de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento.

Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: minimo 850 mm

Largura da superficie do assento: minimo de 750 mm na terca parte mais proxima
do encosto

Profundidade da superficie do assento: 470 mm

Extensdo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 750 mm

Requisitos de Acessibilidade: Deve apresentar versfes compativeis em materiais de
construgdo, acabamento, forma, geometria, caracteristicas visuais e
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais previstos
pela ABNT NBR 9050:2020 ou versdo posterior, quais sejam para Portadores de
Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade (P.O.), em ambos o0s casos,
conforme oferta minima desses tipos de assento pela Legislacdo vigente ou
preconizada pela ABNT NBR 9050 e em ambos os casos conservando a oferta de
prancheta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgao.

- Catalogo que demonstre as especificacbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para todos
os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011.

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 9050:2020 ou verséo
posterior. No laudo devera conter imagens do produto para 0 mesmo que possa ser
identificado.

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 500 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que 2,0 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;
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- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressao do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 45 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da norma.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos
pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo
300 horas, com avaliagdo demonstrando que n&o houve nenhuma corroséo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR I1SO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versfes posteriores

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versdo posterior, com resultado X0/YO ou Gr0O, em funcgdo da pelicula.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgar¢camento padrdo da costura do revestimento do assento
e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versdo

posterior
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.14 20 POLTRONA AUDITORIO RETRATIL PARA PORTADOR DE MOBILIDADE
REDUZIDA

Descricdo do Produto: Estrutura principal em tubos de a¢o carbono, de secéo
retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensfes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de aco em formato
der “U” na porgao superior para fixagdo dos apoia bracos. Pés que sdo utilizados
para fixagdo do auditério no piso através de 2 pontos, no minimo, tal pé produzido
em chapa de aco conformado a fim de dar estruturagéo e resisténcia ao pé, pé ainda
possui uma chapa em perfil “U” com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de secao
oblonga ou retangular ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha
roscas que permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ou
defeitos de solda e tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento
com pintura do tipo epodxi-pd, aplicada por deposicao eletrostatica com cura em
estufa em temperatura superior & 200 °C. Laterais das poltronas com acabamento
em compensado multilaminado com espessura minima de 5mm, sendo este
revestido com o mesmo padrdo de revestimento utilizado no assento e encosto.
Lateral possui recorte frontal executava na prépria estrutura, com acabamento em
material termoplastico para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na
lateral sdo acoplados os mecanismos de articulacdo do assento e encosto,
produzidos em aco e material injetado em termoplastico, no qual, no mecanismo do
assento possui local de alojamento para a mola que possui a forca elastica para
fazer o recolhimento do assento e encosto. UMA DAS LATERAIS CONTEM
ABERTURA PARA, QUANDO DO ESCAMOTEAMENTO DO APOIA BRACO
CORRESPONDENTE, PERMITIR ACESSO FACILITADO AO USUARIO COM
MOBILIDADE REDUZIDA (PMR).

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes metélicos.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com
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espessura minima de 12 mm, e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por
componentes metalicos, sendo chapas metalicas no minimo 3mm de espessura e
pinos de secdo circular, suportes produzidos pelo sistema de solda MIG que séo
tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-
poé, aplicada por deposicao eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o acabamento e protecdo inclusive
das bordas, além de contra encosto e contra assento. A fixacdo das contra capas
injetadas em polipropileno ao encosto e ao assento é executada apenas pelos pinos
e plugues executados na matriz de injecdo das referidas contra capas para encaixe
sob pressdo aos estruturais compensados. Espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo,
40 mm. Possui conformacdes transversais e longitudinais no encosto para apoio da
regido lombar do usuario, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacédo na base do assento para garantir alternancia postural, além de borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a circulacdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, bem como encosto provido de conformagéo anatdmica para
apoio da regido lombar do usuario em consonancia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho. Sistema de fixagdo do encosto
permite o posicionamento em 03 angulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22
graus, para proporcionar melhor conforto ao usuario. Revestimento de assento e
encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro ou tecido crepe 100%
poliéster, em ambas op¢Bes o acabamento € modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados.

Braco e prancheta: Apoia braco integrado a estrutura metélica central e/ou lateral
por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado em
poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de ago com no minimo
1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm de comprimento e 60 mm de
largura. Prancheta fabricada em ABS ou em MDF revestido com laminado
melaminico, com sistema anti panico, e suporte da prancheta injetado em aluminio
com acabamento em pintura eletrostética a pé na cor preta microtexturizado, de
sorte que, quando em uso, o usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebraco no
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a
prancheta, o usuario deve escamotear a prancheta para dentro da lateral em sua
porcdo frontal. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em acgo carbono.
Sistema anti panico para rebatimento da prancheta. Dimensées minimas do tampo
de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento. A POLTRONA PMR
DEVE ESTAR INSTALADA EM UMA DAS EXTREMIDADES DA FILEIRA E
PROXIMA A ROTA DE FUGA (FACIL ACESSO), UM DOS APOIA BRACOS DEVE
PERMITIR ESCAMOTEAMENTO EM 90 GRAUS E SWER INSTALADO EM UMA
DAS LATERAIS QUE CONTEM ABERTURA PARA, QUANDO DO
ESCAMOTEAMENTO DO APOIA BRACO CORRESPONDENTE, PERMITIR
ACESSO FACILITADO AO USUARIO COM MOBILIDADE REDUZIDA (PMR).
Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: 580 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm

Profundidade da superficie do assento: 470 mm

Extensédo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 450 mm

Requisitos de Acessibilidade: Deve apresentar versfes compativeis em materiais de
construgdo, acabamento, forma, geometria, caracteristicas visuais e
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais previstos
pela ABNT NBR 9050:2020 ou versdo posterior, quais sejam para Portadores de
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Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade (P.O.), em ambos os casos,
conforme oferta minima desses tipos de assento pela Legislacdo vigente ou
preconizada pela ABNT NBR 9050 e em ambos os casos conservando a oferta de
prancheta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacfes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentacao
exigida neste edital.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para todos
os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011.

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo 500 N,
gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que 2,0 conforme
método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentagcdo a 40% de compressao do corpo de prova de no
maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes de fadiga
dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao
posterior.

- Densidade minima da espuma de 45 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior
da norma.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos
pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cao de no minimo
300 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR I1SO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versfes posteriores

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versdo posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em funcéo da pelicula.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgarcamento padréo da costura do revestimento do assento
e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao
posterior.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.15 20 POLTRONA GIRATORIA DE ESPERA C/BRACOS

Monobloco de assento e encosto e bracgos, de encosto médio com apoio minimo
dorso-lombar, empregada em areas executivas, tendo como estrutural ago carbono
com percintas elasticas e posterior injecao de espuma flexivel injetada moldada de
poliuretano de alta densidade. Bragos fechados e estofados. Todo o revestimento
modelado em costuras e em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante. Seja qual for a opcdo de revestimento escolhida, todas possuem no
minimo 5 opcdes de cor para cada material, e o revestimento da concha é realizado
com costuras perimetrais e/ou laterais, implicando em uma modelagem perfeita, se
excelente acabamento, com fechamento inferior através de ziper ou velcro ou
elemento similar ou superior tecnicamente. Flange para ajuste de altura do assento
confeccionada em aluminio injetado ou em aco carbono, com posterior acabamento
polido ou através de pintura eletrostatica a po, provida de alavanca do lado direito
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para acionamento da coluna a gas. Coluna a gas para ajuste de altura e giro de 360°
do assento, com classificacao de qualidade e seguranca minimas conforme Norma
EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 80 mm com
acabamento da coluna de alojamento do pistdo cromado polido ou com pintura
eletrostatica a p6. Base de 04 patas em aluminio injetado em alta pressado, arcada
piramidal, com acabamento polido natural, provida de sapata para contato com a
superficie do piso em suas terminacoes.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrdbmetro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica, emitido
por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro;

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforme NBR 14961:2019
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢ao de
no minimo 500 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO
4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fun¢&o da pelicula;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgarcamento padréo da costura do revestimento do assento
e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao
posterior.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.16 28 POLTRONA GIRATORIA DE ESPERA

Assento e encosto em concha Unica estruturada em quadro de aco carbono SAE
1008/1020, tubular, de seccao cilindrica, dotado de reforcos barras chatas. Encosto
dotado de percintas elasticas, que dissipam a tensdo mecénica do ato de encostar-
se ao espaldar, deflagrando-se com a deformacédo provocada pela for¢ca peso do
usudrio, elevando o indice de conforto do produto. O que recobre a concha Unica é
espuma injetada (moldada), de poliuretano flexivel, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagdo anatdmica para apoio da regido lombar do usuario.
Revestimento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Acabamento do estofado com costuras laterais ou perimetrais para perfeita
modelagem e acabamento do estofamento. Plataforma de sustentacgédo fabricada em
chapa de aco carbono que permite movimento giratério, fixada na concha através
de 04 pontos no minimo. Base com coluna giratéria de 04 patas em aco com
tratamento de superficie dos elementos metélicos através de polimento superior das
patas em aluminio natural, contendo uma coluna central de estruturagdo em tubo de
aco com acabamento em pintura eletrostatica a p6, coluna pneumatica conforme EN
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DIN 16955:2017 com curso minimo de 80 mm. Base provida em suas terminagfes
de quatro sapatas fabricadas em termoplastico, para isolar o atrito com a superficie
do piso. Dimens8es nominais gerais do mével (minimas): - Altura total (da borda
superior do encosto ao piso): 750 mm. - Altura do piso a porcéo mais alta do assento
com almofada: 450 mm. - Profundidade total da poltrona: 670 mm. - Largura total
da concha: 600 mm. - Altura total da concha: 400 mm. - Profundidade total da
concha: 430 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificagbes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a documentagao
exigida neste edital.

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrdbmetro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica, emitido
por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro;

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do fabricante do
mobiliario;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforme NBR 14961:2019
ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com
tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para
comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢ao de
no minimo 500 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO
4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fun¢&o da pelicula;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgarcamento padréo da costura do revestimento do assento
e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao
posterior.
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4. DESCRICAO DA SOLUCAO

Considerando que os ambientes escolares, compostos por EMEBs, CEMEIs e creches municipais,
assim como as dependéncias da Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracdo Governamental e
locais utilizados para lotacao de servidores, devem estar adequadamente guarnecidos com mobiliario que
atenda as necessidades do local. Nesse contexto, a Secretaria Municipal de Gestédo Publica e Integracéo
Governamental reconhece a necessidade urgente de adquirir mobiliario escolar e para escritério que
atenda adequadamente a demanda de cada local e possibilite que a prestacédo de servicos a populacéo
seja efetivada a contento.

4.1. Justificativa da Necessidade

A aquisicao de mobiliario escolar e de escritorio para a Secretaria Municipal de Gestao Publica e
Integragdo Governamental é uma medida fundamental para garantir a eficiéncia no desenvolvimento das
atividades administrativas e pedagoégicas, assegurando um ambiente adequado e confortavel para
servidores, educadores e alunos.

Melhoria nas condi¢des de trabalho: O mobiliario adequado para a Secretaria Municipal de Gestédo
Pudblica e Integracdo Governamental e para as escolas da rede municipal € essencial para 0 bom
desempenho das atividades diarias. O uso de méveis desgastados ou inadequados pode comprometer a
salde e o bem-estar dos colaboradores, além de impactar na qualidade do atendimento prestado aos
alunos e a comunidade.

Apoio ao processo educacional: O mobiliario escolar adequado é essencial para a aprendizagem
dos estudantes. Em ambientes bem estruturados, com cadeiras, mesas e outros equipamentos de boa
gualidade, os alunos tém mais conforto e condicbes de se concentrar nas atividades escolares. Isso
contribui para um melhor desempenho académico e para o desenvolvimento de um ambiente educacional
saudavel e estimulante.

Atendimento a demanda crescente: A expansao do nimero de alunos e o aumento das demandas
administrativas da Secretaria exigem uma infraestrutura mais robusta e adaptada. Moéveis novos sdo
necessarios para atender a esse crescimento, proporcionando mais espaco e melhor organizac¢éo tanto
nas unidades escolares quanto nas dependéncias da Secretaria Municipal de Gestéo Publica e Integragao
Governamental.

Portanto, a aquisicdo de mobilidrio escolar e de escritério para a Secretaria Municipal de Gestao
Puablica e Integracdo Governamental ndo sé visa melhorar as condi¢@es de trabalho e estudo, mas também
reflete um compromisso com a qualidade da educacao publica, a valorizacdo dos profissionais da area e
o aprimoramento da gestdo educacional no municipio.

4.2. Vantagens da Contratacéo em Lotes

A aquisicdo de mobilidrio escolar e para escritério em lotes apresenta diversas vantagens que
justificam essa abordagem, conforme previsto na Lei n°® 14.133/2021.:

Economia de Escala: A aquisicao em lotes permite a Secretaria Municipal de Gestdo Publica e
Integracdo Governamental negociar melhores precos e condicbes com os fornecedores, resultando em
economia significativa para a administragdo publica. Essa estratégia € alinhada ao principio da eficiéncia,
gue busca otimizar os recursos publicos.

Aumento da Competitividade: A possibilidade de aquisicdo em lotes estimula a participacdo de
diversos fornecedores, promovendo um ambiente competitivo. Isso ndo apenas contribui para a obtencéo
de precos mais vantajosos, mas também assegura a qualidade dos produtos, uma vez que os fornecedores
se esfor¢ardo para oferecer as melhores condic¢es.

Garantia de Qualidade: A contratacdo em lotes possibilita a selecéo de fornecedores que atendam
a critérios rigorosos de qualidade e conformidade com as normas de seguranga, garantindo que os bens
adquiridos sejam adequados para a finalidade na qual serdo empregados, bem como estejam de acordo
com as especificacdes e normas técnicas exigidas na descrigdo de cada item.

4.3. Modalidade de Licitacdo

Pregdo Eletrdnico — A escolha do Pregdo Eletrénico justifica-se pela necessidade de
garantir ampla concorréncia, publicidade e economicidade, permitindo que a Administracdo obtenha a
melhor condicdo de remuneracédo possivel para os bens a serem adquiridos.
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Diante do exposto, a aquisi¢do de mobiliario escolar e para escritério em lotes se apresenta como
uma solucdo estratégica e eficiente para a Secretaria Municipal de Gestdo Pudblica e Integracao
Governamental. Essa abordagem nao apenas atende a necessidade urgente de garantir a adequacéo das
unidades escolares e espacos administrativos da secretaria solicitante, mas também promove a economia
e a competitividade, alinhando-se aos principios estabelecidos pela Lei n® 14.133/2021. A implementacéo
dessa solucédo contribuira significativamente para a promocao educacao publica municipal e eficiéncia na
prestacao de servicos a populacao.

5. REQUISITOS TECNICOS PARA A CONTRATACAO

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 15 (quinze) dias, contados do encaminhamento de
Autorizacdo de Fornecimento (AF) a contratada.

5.2. Os bens seréo recebidos provisoriamente no prazo de 5 (cinco) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscaliza¢&o do contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com
as especificagBes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

5.3. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagbes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de 5 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagcdo das
penalidades.

5.4. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 15 (quinze) dias, contados do
recebimento provisorio, apos a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacéo
mediante termo circunstanciado.

5.6. Conformidade com Normas Técnicas elaboradas pela ABNT, conforme descritivo dos
mobiliarios.

5.7. A empresa deve demonstrar capacidade logistica para atender a demanda da Secretaria
Municipal de Gestéo Publica e Integracdo Governamental, incluindo prazos de entrega e manutencgéo de
estoque.

Esses requisitos técnicos sdo essenciais para garantir que a aquisi¢cdo de mobiliarios escolares e
de escritdrio que atendam as necessidades da Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracédo
Governamental, promovendo um ambiente seguro e saudavel para alunos, educadores e servidores. A
definicdo clara desses requisitos também contribui para a transparéncia e a eficiéncia do processo de
aquisigéo.

6. CONDICOES DE EXECUCAO

6.1. A execucgdo dos servigos seguira a seguinte dindmica:

6.2. O fornecimento dos bens devera ser efetivado em até 15 (quinze) dias apés o recebimento da
Autorizacdo de Fornecimento emitida pelo setor requisitante.

6.3. Os fiscais/gestores do Contrato ou instrumento equivalente serdo homeados oportunamente
nos termos do art. 117 da Lei Federal n® 14.133/2021 a qual diz que a execucéo do contrato devera ser
acompanhada e fiscalizada por 1 (um) ou mais fiscais do contrato, representantes da Administracdo
especialmente designados conforme requisitos estabelecidos no art. 7° desta Lei, ou pelos respectivos
substitutos, permitida a contratacdo de terceiros para assisti-los e subsidid-los com informacdes
pertinentes a essa atribuigéo.

6.4. A existéncia da fiscalizacdo do CONTRATANTE de nenhum modo diminui ou altera a
responsabilidade da CONTRATADA, na aquisicdo dos materiais a serem fornecidos.

7. GARANTIA

7.1. Nao havera exigéncia de garantia para a execugado do objeto, conforme previsto nos artigos 96 e
seguintes da Lei n® 14.133/2021, considerando a baixa complexidade técnica para o fornecimento dos bens
pela contratada.

8. MODELO DE GESTAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

8.1. O objeto da Ata de Registro devera ser executado fielmente pelas partes, em conformidade com
as clausulas pactuadas, as disposi¢des da Lei n® 14.133/2021 e a regulamenta¢do municipal aplicavel. Cada
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parte sera responsavel pelas consequéncias decorrentes da inexecugéo parcial ou total da Ata de Registro
de preco.

8.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensdo, o cronograma de execucao
sera prorrogado automaticamente pelo periodo correspondente, devendo tais circunstancias ser formalizadas
por escrito e registradas por meio de apostila, para seguranca das partes.

8.3. Ap6s a homologacéo da Ata de Registro de Preco, a Administracéo podera convocar a empresa
vencedora para uma reunido inicial, a fim de apresentar o plano de acompanhamento e fiscalizacdo, contendo
diretrizes sobre as obrigagdes, os mecanismos de controle, as estratégias de execucdo, a afericdo de
resultados e as sang¢fes cabiveis.

8.4. Caso a execucao do objeto demande fiscalizacdo mais rigorosa, a Administracdo podera
adotar medidas adicionais de controle e, se necessario, aplicar san¢des conforme previsto no contrato e na
legislacao vigente.

9 CONDICOES DE PAGAMENTO

9.1. Seréo considerados para efeito de pagamento as aquisicdes efetivamente executadas pela
CONTRATADA e aprovado pelo servidor responsavel pelo recebimento dos mesmos, respeitada a rigorosa
correspondéncia com o TERMO DE REFERENCIA.

9.2. A CONTRATADA devera apresentar a Nota Fiscal e fatura correspondente aquisicdo dos
materiais efetivamente prestado.

9.3. As Notas Fiscais deverdo ser entregues na Diretoria de Administrag&o, apds conferéncia do Fiscal
do Contrato ou instrumento equivalente.

9.4. O pagamento somente sera efetivado apés verificada a regularidade fiscal do FORNECEDOR, e
apos o recebimento definitivo do objeto, ficando esse ciente de que as certiddes apresentadas no ato da
contratacéo deverdo ser entregues novamente, em plena validade, em cada fase de pagamento.

9.5. A CONTRATANTE se reserva no direito de ndo efetuar o pagamento se os dados constantes da
Nota Fiscal estiverem em desacordo com os dados da empresa vencedora do certame e, ainda, se for
constatado, a entrega do material ndo correspondem as especificagdes apresentadas na proposta.

9.6. O CNPJ constante da Nota Fiscal devera ser o mesmo indicado na proposta e vinculado a conta
corrente.

9.7. Para execucdo do pagamento, a Contratada devera fazer constar da Nota Fiscal, emitida sem
rasura, em letra bem legivel, com o nome do titular, o nome do Banco, o nimero de sua conta bancéria e a
respectiva agéncia para receber o pagamento.

9.8. Nao serédo efetuados quaisquer pagamentos a Contratada antes da apresentacéo e da aceitacdo
da nota fiscal atestada em conformidade com a entrega final do material, pelo setor competente da
Contratante, e enquanto houver pendéncia relativa a liquidacdo de obrigacdo financeira em virtude de
penalidade ou inadimpléncia, a apresenta¢do de documentacéo exigida em disposicao do ato convocatdrio,
legal ou regulamentar, a regularidade fiscal.

10. FORMA E CRITERIO DE SELECAO DO FORNECEDOR

10.1. Forma de sele¢éo do fornecedor

10.1.1. O fornecedor sera selecionado por meio de licitagdo na modalidade Pregédo Eletrénico, com
adocao do critério de julgamento pelo Menor Preco.

10.2. Exigéncias de Habilitagdo para a contratacao

10.2.1. Para fins de habilitacdo, serdo exigidos do proponente os seguintes documentos:

10.2.1.1. Habilitagao Juridica:

a) Registro Comercial: No caso de empresa individual.

b) Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social: Em vigor, devidamente registrado, no caso de
sociedades empresarias.

c¢) Inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ): Comprovando a regularidade da
empresa junto a Receita Federal.

d) Documentos de Representacdo: Comprovante de poderes do representante legal, por meio de
procuracdo ou outra documentacao equivalente, conforme aplicavel.
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e) Atestado de capacidade técnica com material compativel e pertinente, observando as
especificacBes contidas neste Termo de Referéncia.
10.2.1.2. Habilitacéo Fiscal e Trabalhista:
a) Certiddo Conjunta de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, emitida pela
Receita Federal do Brasil ou pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional;
b) Certiddo de regularidade fiscal perante a Fazenda Estadual, emitida pela Secretaria Estadual
competente do domicilio ou sede do licitante;
c) Certiddo de regularidade fiscal perante a Fazenda Municipal, emitida pela Secretaria Municipal
competente do domicilio ou sede do licitante;
d) Certidao de regularidade perante a Justica do Trabalho, emitida pelo Tribunal Superior do Trabalho
(TST);
10.2.1.3. Habilitacdo Econdmico-Financeira
10.2.1.3.1. Certiddo Negativa de Faléncia ou Recuperacéo Judicial expedida pelo distribuidor da sede
da pessoa juridica.
10.2.1.3.2. Balanco Patrimonial e Demonstracao do Resultado dos dois Ultimos Exercicios ja exigiveis
na forma da lei. Juntamente com o balanco deverdo ser apresentados.
10.2.1.3.3. Os licitantes que ndo apresentarem a documentacao exigida, ou a apresentarem de forma
incompleta ou incorreta, serdo inabilitados, ndo sendo permitida a complementacédo posterior.
10.2.1.3.4 Documentos para adjudicacdo e contratagcéo
10.2.1.4. Habilitacdo Tecnica
10.2.1.4.1. A empresa arrematante de acordo com o critério de julgamento estabelecido (menor
preco), esta deverd apresentar certificado no qual a fabricante dos moveis garanta o uso de madeira
proveniente de reflorestamento mediante a apresentacéo de certificado FSC, CERFLOR ou similar, conforme
exigéncia prevista na descri¢éo dos itens.
10.2.1.4.2. A empresa arrematante deverd fazer a entrega da documentacao consistente nos laudos
técnicos no prazo de 07 (sete) dias, certificados, ensaios laboratoriais e amostras, conforme as exigéncias
previstas na descricdo de cada material especificada no presente Termo de Referéncia.
10.2.1.4.3. A empresa arrematante devera enviar juntamente com as documentacfes para processo
de habilitacdo, catdlogo com fotos e especificacdes da marca e o modelo dos produtos ofertados ou site
completo para pesquisa. Caso a empresa ndo envie o solicitado, para que seja possivel realizar a verificacdo
do produto ofertado, com o descritivo indicado no termo de referéncia, o item sera desclassificado.

11. ESTIMATIVA DE PRECOS

11.1. Para fins de estimativa de valor a ser pago pela Contratante a Contratada pelo fornecimento do
objeto do presente Termo de Referéncia, utiliza-se o valor maximo de R$ 52.205.523,00 (baseando-se na
média total orcada), sendo para aquisicao de mobiliarios escolar e para escritério.

11.2. O valor méximo servira tdo somente como subsidio as licitantes na formulagéo das propostas e
na indicacd@o do valor de mobiliarios escolar e para escritério, ndo constituindo qualquer compromisso futuro,
pois o fornecimento dos materiais serd efetuado mediante requisicdo e de acordo com a necessidade da
Prefeitura Municipal de Séo Carlos.

12. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

12.1. As despesas decorrentes deste certame correrdo no presente exercicio a conta da dotacéo
orcamentaria a seguir indicada:

12.2. ORGAO REQUISITANTE: Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracéo Governamental.

12.3. DOTACAO ORCAMENTARIA — Lei de Responsabilidade Fiscal LC 101/00 artigo 16.

Quadro de Classificagdo Orcamentaria / Codigo de Aplicacao

FONTE ~ "
FICHA RECURSO DOTACAO ORCAMENTARIA
011 01 02.01.04.122.2001.2.010.4.4.90.52.01.1100000
078 01 08.01.12.368.2041.2.159.4.4.90.52.01.2100000
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111
130
146
155
163
187
197
208
259
269
283
309
316
341
360
365
370
395
406
437
447
485
525
529
537
541
545
554
582
590
601
604
613
626
630
663
664
696
736
751
805
817
828
838
853
875
884
894
915
933
942
949
954

01
01
01
01
01
01
01
01
02
05
01
01
05
05
05
01
05
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
05
05
05
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

08.02.12.361.2046.2.165.4.4.90.52.01.2200000
08.03.12.365.2049.2.166.4.4.90.52.01.2100000
09.01.08.243.2050.2.063.4.4.90.52.01.1100000
09.01.08.243.2051.2.064.4.4.90.52.01.1100000
09.01.08.243.2052.2.065.4.4.90.52.01.1100000
11.01.04.123.2060.2.128.4.4.90.52.01.1100000
11.01.04.129.2060.2.237.4.4.90.52.01.1100000
12.01.04.122.2061.2.080.4.4.90.52.01.1100000
18.02.10.301.2076.2.278.4.4.90.52.02.3010000
18.02.10.301.2076.2.285.4.4.90.52.05.3010000
18.02.10.301.2076.2.286.4.4.90.52.01.3100000
18.02.10.302.2077.2.139.4.4.90.52.01.3100000
18.02.10.302.2077.2.140.4.4.90.52.05.3100000
18.02.10.304.2078.2.149.4.4.90.52.05.3100000
18.02.10.305.2078.2.151.4.4.90.52.05.3100000
18.02.10.305.2078.2.152.4.4.90.52.01.3100000
18.02.10.305.2078.2.153.4.4.90.52.05.3100000
36.01.04.124.2108.2.238.4.4.90.52.01.1100000
37.01.04.131.2022.2.801.4.4.90.52.01.1100000
39.01.04.122.2120.2.803.4.4.90.52.01.1100000
39.02.04.122.2110.2.241.4.4.90.52.01.1100000
40.02.13.392.2059.2.073.4.4.90.52.01.1100000
41.02.19.573.2025.2.240.4.4.90.52.01.1100000
41.03.19.573.2102.2.179.4.4.90.52.01.1100000
41.03.19.573.2116.2.268.4.4.90.52.01.1100000
41.03.19.573.2116.2.269.4.4.90.52.01.1100000
41.03.19.573.2116.2.270.4.4.90.52.01.1100000
41.04.11.122.2120.2.804.4.4.90.52.01.1100000
42.01.20.605.2121.2.805.4.4.90.52.01.1100000
42.02.08.244.2005.2.022.4.4.90.52.01.1100000
42.03.20.608.2008.2.016.4.4.90.52.01.1100000
42.03.20.608.2010.2.018.4.4.90.52.01.1100000
42.04.20.608.2012.2.020.4.4.90.52.01.1100000
42.05.18.541.2083.2.099.4.4.90.52.01.1100000
42.06.18.541.2089.1.013.4.4.90.52.01.1100000
43.02.08.244.2014.2.026.4.4.90.52.01.5100000
43.02.08.244.2014.2.026.4.4.90.52.05.5000004
43.02.08.244.2016.2.031.4.4.90.52.05.5000002
43.02.08.244.2018.2.172.4.4.90.52.05.5000002
43.02.08.244.2118.2.291.3.3.90.30.01.5100000
43.05.08.244.2020.2.190.4.4.90.52.01.5100000
44.01.27.811.2055.2.068.4.4.90.52.01.1100000
45.01.08.244.2123.2.811.4.4.90.52.01.1100000
46.01.04.122.2122.2.806.4.4.90.52.01.1100000
46.01.16.482.2068.2.806.4.4.90.52.01.1100000
47.01.04.121.2074.2.809.4.4.90.52.01.1100000
48.01.16.482.2124.2.812.4.4.90.52.01.1100000
49.01.04.122.2067.2.086.4.4.90.52.01.1100000
50.01.08.242.2073.2.090.4.4.90.52.01.1100000
52.01.04.122.2096.2.808.4.4.90.52.01.1100000
52.01.06.181.2081.2.807.4.4.90.52.01.1100000
52.02.06.181.2081.2.093.4.4.90.52.01.1100000
52.03.06.181.2081.2.094.4.4.90.52.01.1100000
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959 01 52.03.06.181.2081.2.095.4.4.90.52.01.1100000
963 01 52.03.06.181.2081.2.096.4.4.90.52.01.1100000
967 01 52.03.06.182.2081.2.097.4.4.90.52.01.1100000
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13. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13.1 Comete infrag@o administrativa nos termos da Lei n® 14.133/2021, a Contratada que:

13.2. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacbes assumidas em decorréncia da
contratacao;

13.3. Ensejar o retardamento da execucao do objeto;

13.4. Falhar ou fraudar na execucéo do contrato;

13.5. Comportar-se de modo inidéneo;

13.6. Cometer fraude fiscal.

13.7. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto do contrato, a Administracdo pode aplicar a
CONTRATADA as seguintes sancdes:

13.8. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

13.9. Multa moratéria de 0,02% (dois décimos por cento) por dia de atraso

injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

13.10. Multa compensatéria de 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucéo total do objeto;

13.11. Em caso de inexecuc¢éo parcial, a multa compensatdria, no mesmo

percentual do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

13.12. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

13.13. O descumprimento total ou parcial das obrigacdes assumidas pelo contratado configurar
inadimpléncia, sujeitando-o as san¢fBes administrativas previstas no Edital, no contrato e na Lei n°
14.133/2021, sem prejuizo de eventuais responsabilidades civil e criminal decorrentes da infracéo.

13.14. Afiscalizagdo e o controle da execucdo do contrato serdo realizados por
profissionais designados pela unidade requisitante, responsaveis pelo acompanhamento continuo da
prestacao dos servigos, garantindo a conformidade com as exigéncias contratuais e a fiel execugéo do objeto.

14. DISPOSICOES FINAIS

14.1 Os signatarios do presente Termo de  Referéncia estardo  disponiveis  para
prestar esclarecimentos adicionais sobre o objeto da contratacdo sempre que necessario.

Séao Carlos, na data da assinatura.

LAU RIE TACIN Assinado de forma

digital por LAURIE TACIN

LUBEK:39924 LUBEK:39924919866
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LAURIE TACIN LUBEK

Secretéria Municipal de Gestédo Publica e Integracdo Governamental
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